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SPOLK| LAC

Spotka LAC, s.r1.0. (sp. z 0.0.) z siedziba w Rajhradzie koto
Brna, juz od 15 lat z powodzeniem zajmuje sie produkcja
piecow i suszarni dla catej gamy zastosowan technologicz-
nych, np.:

> przemyst maszynowy > przemyst odlewniczy > przemyst
elektrotechniczny > przemyst tworzyw sztucznych > har-
towanie na zlecenie > badania > laboratoria > stoma-
tologia > jubilerstwo > przemyst szklarski > ceramika
artystyczna > produkcja porcelany

Dziatalno$¢ firmy LAC obejmuje réwniez produkcje ksztat-
tek z zaroodpornego betonu. W tym segmencie LAC jest
najwiekszym producentem w Europie. Oprécz gtéwnych
produktow oferujemy rowniez dostawy elementow grzejnych,
materiatow zaroodpornych i izolacyjnych, regulatorow, ksztat-
tek zarobetonowych. Realizujemy rowniez rekonstrukcje
piecow, systemow grzewczych i tablic sterowniczych.

Program produkeyjny spétki LAC, s.r.o. dla rynku krajowego
i zagranicznego nie ogranicza sie wytacznie do ujedno-
liconych typoszeregdw seryjnie produkowanych piecow
i suszarni, ale wychodzi naprzeciw zapotrzebowaniu klienta
rowniez w zakresie nietypowych konstrukcji piecow zgodnie
z jego specyficznymi potrzebami.

Dynamiczny rozw¢j firmy ilustruja mim: zatrudnienie 250
pracownikow, aktywa 12 min K¢, taczna powierzchnia
produkcyjna, magazynowa i administracyjna 25.000 m?,
oraz 8.000 sztuk wyprodukowanych urzadzen.

Nasz Dziat Sprzedazy chetnie udzieli Panstwu fachowych
porad przy doborze najbardziej odpowiedniego urzadzenia
dla dowolnego zastosowania. Sprawa oczywista jest rowniez
posiadanie wtasnego zespotu technikdw serwisowych,
zapewniajacych konserwacje naszych produktow.
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SUSZARNIE S

Suszarnia nadaje sig do suszenia, wulkanizacji, wstepnego podgrzewania i utwardzania, oraz do suszenia i utwardza-
nia warstw wierzchnich i wykonczenia dla roznych materiatow w przemysle tw. sztucznych, gumowym, samochodowym,
elektrotechnicznym,itd.

Dla temperatur maksymalnych 200 °Ci 300 °C . i
Cyrkulacja powietrza przez wentylatory obie-
gowe (dla modeli S 60-S 100)

Cyrkulacja przez centralne jednostki obiegowe
(dla modeli S 250-S 1000)

Regulowana poétka

Horyzontalna cyrkulacja powietrza
Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu,
wg DIN 17052-1

Whktadka cyrkulacyjna dla optymalnego roz-
prowadzenia powietrza

Recznie sterowana klapka wentylacyjna
Drzwi otwierane w lewo, na zawiasach
Stojak (dla modeli S 60-S 400)
Programowany regulator INDUSTRY typu PID

Graficzny rejestrator temperatury
Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna
Wentylator wyciagowy

Dodatkowa potka

Otwieranie drzwi obstugiwane jedna reka
Kota jezdne

Hydrauliczne otwieranie drzwi do gory dla
modeli S60-S650

Drzwi otwierane recznie, w prawo

Drugie drzwi dla modeli S 1000

Pomiary wilgotno$ci wzglednej

Analizator gazow METREX

Okienko w drzwiach

Wewnetrzne o$wietlenie

Chtodzenie cisnieniowe

Urzadzenie alarmowe

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie I > S400

dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie
ipiac | ma| POl |eme wmary| Wewndtzte | Moc | st | Woscpole | asa  apiecd

°C / mm mm kW szt. szt. kg 4

S 60/02 200 | 60 1050 x 1350 x 950 450 x 300 x 450 2 1 1 60 230
S 100/02 200 | 100 | 1050x 1550 1000 450 x 500 x 450 3 2 1 100 230 | _
S 250/02 200 | 240 | 1400x 15501200 800x500x 600 4 1 2 250 400 %‘
S 400/02 200 | 380 | 1400x1750x 1200 800x800x600 4 1 2 350 400 E
S 650/02 200 | 640 | 1700x 1350 x 1400 1000 x 800 x 800 6 1 2 480 400 *§
S 1000/02 200 | 960 | 1700x1750x%1400 | 1000 x 1200 x800 9 2 3 650 400 | £
S 60/03 300 | 60 1050 x 1350 x 950 450x 300 x 450 3 1 1 60 230 :;)
S 100/03 300 | 100 | 1050x 1550 % 1000 450x 500 x 450 3 2 1 100 230 ié
S 250/03 300 | 240 | 1400x 1550 1200 800x500x 600 4 1 2 250 400 g
S 400/03 300 | 380 | 1400x1750x 1200 800x800x600 6 1 2 350 400 Qﬁ
S 650/03 300 | 640 | 1700x 1350 x 1400 1000 %800 x 800 8 1 2 480 400 ?
S 1000/03 300 | 960 | 1700x1750x 1400 | 1000x 1200x800 12 2 3 650 400 E




Piece niskotemperaturowe nadaja sie do suszenia, wulkanizacji, utwardzania warstw wierzchnich, suszenia granulatu, wypalania czesci elektrycznych
i wstepnego podgrzewania réznych materiatow przed dalsza obrobka, a ponadto do obrobki cieplnej materiatow jak sztuczne starzenie aluminium
i jego stopdw, ewent. innych materiatéw, gtéwnie w przemysle tw. sztucznych, gumowym, samochodowym, elektrotechnicznym, odlewniczym, itd.

Dla temperatur maksymalnych 250 lub 450 °C
Horyzontalna cyrkulacja powietrza, cen-

tralny wentylator na tylnej $cianie

Réwnomierne roztozenie temperatury w

piecu, wg DIN 17052-1
Optymalne rozprowadzenie cyr-
kulujacego powietrza dle wktadky
cyrkulacyjne

Komin wylotowy spalin z reczna
klapka wentylacyjna
Dwuskrzydtowe drzwi z uchwytami
otwierane na bok

Programowalny regulator INDU-
STRY typu PID

3 amperomierze

Graficzny rejestrator temperatury
Automatyczna klapka wentylacyjna
Wentylator wyciagowy spalin
Pomiary wilgotnosci wzglednej

Rama zatadowcza z potkami dostosowana do
zamowienia klienta i specyfi ki wsadu

Okienko w drzwiach
Analizator gazéow METREX

Elektrohydrauliczne otwieranie drzwi do géry

Wentylacja ci$nieniowa

Dostosowanie dna do wozka zatadowczego

Dostosowanie do pionowej cyrkulacji atmosfery w piecu I > SV 18500

Drugie drzwi mozliwe tylko w kombinacji z pionowa cyrkulacja wewnetrznej atmosfery pieca

Obnizenie lub podwyzszenie mocy pobieranej pieca

Wozek wazacy z potkami dostosowany do zamdwienia klienta i specyfi ki wsadu

Ogrzewanie gazowe

Urzadzenie alarmowe

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie

: Zewnetrzne wymiary | Wewnetrzne wymiary . —
Typ LAC T maks.| Poj. (szxwxg) (szxwxg) Moc | Cyrkulacja Masa Napiecie
°C / mm mm kW m®/h kg 2
SV 1500/25 250 1500 1800 x 2400 x 2100 1000 x 1800 x 800 18 1000 790 400
SV 3300/25 250 3300 2000 x 2500 x 2850 1100 x 2000 x 1500 24 2000 1400 400
SV 4000/25 250 4190 2100x 2500 x 2950 1200 % 2000 x 1600 30 2000 1550 400
SV 4500/25 250 4560 2900 1700% 3200 2000 % 1200 x 1900 36 2000 1600 400 -
SV 6000/25 250 6000 2850 x 2000 x 3700 2000 x 1500 x 2000 58 3000 1750 400 %
SV 8000/25 250 8000 2850 x 2500 x 3700 2000 x 2000 x 2000 75 3000 1900 400 E
SV 18500/25L 250 | 18500 | 3850x2600x4700 30002050 x 3000 50 8000 2650 400 %
SV 1500/45 450 1500 1800 x 2400 x 2100 1000 x 1800 x 800 30 1000 750 400 2
SV 3300/45 450 3300 2000 x 2500 x 2850 1100 x 2000 x 1500 42 2000 1400 400 :g
SV 4000/45 450 4190 2100 %2500 x 2950 1200 % 2000 x 1600 55 2000 1550 400 §
SV 4500/45 450 4560 2900x 1700% 3200 2000 % 1200 x 1900 60 2000 1600 400 £
(04

SV 6000/45 450 6000 2850 x 2000 x 3700 2000 x 1500 x 2000 85 3000 1750 400 @
SV 8000/45 450 8000 2850 x 2500 x 3700 2000 x 2000 x 2000 105 3000 1900 400 E’j
SV 18500/45L 450 | 18500 | 3850x2600x 4700 3000 x 2050 x 3000 80 8000 2650 400 8
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SUSZARNIE KOMOROWE WOZKOWE SVK

Wysuwne suszarnie komorowe nadaja sie do suszenia, wulka-
nizacji, utwardzania warstw wierzchnich, suszenia granulatu,
wypalania czesci elektrycznych i wstepnego podgrzewania
réznych materiatow przed dalsza obrébka, a ponadto do obrobki
cieplnej materiatéw jak sztuczne starzenie aluminium i jego
stopdw, ewent. innych materiatéw, gtéwnie w przemysle tw.
sztucznych, gumowym, samochodowym, elektrotechnicznym
i odlewniczym. Dzieki swojej konstrukcji umozliwiajg wygodne
tadowanie duzych i ciezkich wsadéw do pieca przy uzyciu
dzwigu lub w inny sposéb.

Dla temperatur maksymalnych 250 lub 450 °C

Cyrkulacja wertykalna, centralny wentylator na sklepieniu pieca

Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu, wg DIN 17052-1

Whktadka cyrkulacyjna na rozprowadzenie cyrkulujacego powietrza
Recznie sterowana klapka wentylacyjna

Hydraulicznie sterowane drzwi otwierane do gory

Wozek zatadowczy wraz z mechanizmem

Programowany regulator INDUSTRY typu PID

3 amperomierze

Szyny

Graficzny rejestrator temperatury
Automatyczna klapka wentylacyjna
Wentylator wyciagowy

Drugi wozek

Drugie drzwi

Pomiary wilgotnosci wzglednej
Analizator gazow METREX
Urzadzenie alarmowe

Ogrzewanie gazowe

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie
dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego
Nietypowe wykonanie

J > svkas00

Tmaks.| Poj. | Zew.wymiary (szxwxg) | Wew. wymiary (szxwxg) |Napiecie| Cyrkulacja| Moc Masa
- °C / mm mm v m*/h kW kg
SVK 1000/25 250 1020 1600 x 2400 x 1650 900x 900 x 1260 400 1000 30 1106
SVK 1500/25 250 1500 1800 x 2500 x 1900 1000 x 1000 x 1500 400 2000 45 1258
SVK 2000/25 250 2000 1800 x 2500 x 2400 1000 x 1000 x 2000 400 2000 55 1390
SVK 3600/25 250 3600 21002900 x 2900 1200 x 1200 x 2500 400 3000 65 1690
SVK 4500/25 250 4330 21002900 x 3400 1200 % 1200 x 3000 400 3000 70 1790
SVK 7200/25 250 7200 2400 x 3600 x 3400 1500 x 1600 x 3000 400 5000 85 2695
SVK 1000/45 450 1020 1600 x 2400 x 1650 900x 900 x 1260 400 1000 38 1133
SVK 1500/45 450 1500 1800 x 2500 x 1900 1000 x 1000 x 1500 400 2000 50 1288
SVK 2000/45 450 2000 1800 x 2500 x 2400 1000 x 1000 x 2000 400 2000 65 1417
SVK 3600/45 450 3600 2100x 2900 x 2900 1200 x 1200 x 2500 400 3000 75 1724
SVK 4500/45 450 4300 21002900 x 3400 1200 % 1200 x 3000 400 3000 80 1817
SVK 7200/45 450 7200 2400 % 3600 x 3400 1500 x 1600 x 3000 400 5000 95 2789

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych



-

<OMOROWE
DIECE
POZIOME
KNC/H

Komorowe piece z wymuszonym obiegiem atmosfery we-
wnetrznej s stosowane do wszystkich rodzajow obrobki
termicznej (odpuszczanie, sztuczne starzenie, wstepne
podgrzewanie, taczenie na ciepto, testowanie wsadu, su-
szenie, itp.) pod normalna atmosfera, gdzie wymagany jest
bardzo doktadny rozktad temperatury i dynamiczny przebieg
krzywej cieplnej.

Dla temperatur maksymalnych 650 lub 850 °C

Wysoko$¢ krawedzi naktadania wynosi 500 mm

Wktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej lub materiat Zza-
roodporny

Whktadka cyrkulacyjna na rozprowadzenie cyrkulujacego po-
wietrza

Orzewanie przy pomocy elementow grzejnych w ksztatcie
,meandrow”

Drzwi otwierane do gory przy pomocy cylindréw
Horyzontalna cyrkulacja powietrza

Rownomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
Izolacja z wtdékna mineralnego

Programowalny regulator INDUSTRY typu PID

Regulator i sterowanie w szafce rozdzielczej na prawym boku

Graficzny rejestrator temperatury

Ruszty z nogami

Reczna lub automatyczna klapka wentylacyjn
3 amperomierze

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie

KNC/H 1000/65

T maks.| Pojemnos¢ | Zew. wymiary (szxwxg) | Wew. wymiary (szxwxg) | Moc Masa Napiecie
Typ LAC
°C / mm mm kW kg 4

KNC/H 1000/65 650 1000 2300x3200x% 2100 1000 x 1000 x 1000 36 1300 400
KNC/H 1500/65 650 1500 2800x3200x 2100 1500 x 1000 x 1000 48 1500 400
KNC/H 2000/65 650 2000 3400x3200x% 2100 2000x 1000 x 1000 72 1750 400
KNC/H 1000/85 850 1000 2400 x 3300 x 2200 1000 x 1000 x 1000 42 1300 400
KNC/H 1500/85 850 1500 2900x3300x 2200 1500 x 1000 x 1000 54 1500 400
KNC/H 2000/85 850 2000 3500 x3300 %2200 2000 x 1000 x 1000 80 1750 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian

technicznych




Komorowe piece z wymuszonym obiegiem atmosfery wewnetrznej sa stosowane do wszystkich rodzajow obroébki termicznej
(odpuszczanie, sztuczne starzenie, wstepne podgrzewanie, taczenie na ciepto, testowanie wsadu, suszenie, itp.) pod normalng
atmosfera, gdzie wymagany jest bardzo doktadny rozktad temperatury i dynamiczny przebieg krzywej cieplne;.

Dla temperatur maksymalnych 650 lub 850 °C

Whktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej lub materiat zaroodporny
Ogrzewanie przy pomocy elementéw grzejnych w ksztatcie ,meandrow”

Drzwi otwierane do tytu przy pomocy cylindrow
Horyzontalna cyrkulacja powietrza
Rownomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
Izolacja z wtokna mineralnego
Programowalny regulator INDUSTRY typu PID

Regulator i sterowanie w niezaleznej szafce sterowniczej

Graficzny rejestrator temperatury
Reczna lub automatyczna klapka wentylacyjna
3 amperomierze

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie
dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego
Nietypowe wykonanie

| > xne/verorso

F

T maks.| Pojemnos¢ | Zew. wymiary (szxwxg) | Wew. wymiary (szxwxg) | Moc Masa Napiecie
= °C / mm mm kW kg v
KNC/V 270 650 270 2300x 3200 %2100 700 %650 x 600 18 360 400
KNC/V 540 650 540 2800x3200%2100 900x 750% 800 24 600 400
KNC/V 1000 650 1000 3400x3200x% 2100 1000 x 1000 x 1000 36 890 400
KNC/V 1500 650 1500 2400 x 3300 x 2200 1500 x 1000 x 1000 60 1240 400
KNC/V 2000 650 2000 2900 %3300 %2200 2000 1000 x 1000 75 1750 400
KNC/V 270 850 270 3500 %3300 %2200 700x 650 x 600 24 380 400
KNC/V 540 850 540 2300x 3200 %2100 900 x 750 x 800 36 630 400
KNC/V 1000 850 1000 2800x3200%2100 1000 x 1000 x 1000 48 930 400
KNC/V 1500 850 1500 3400x3200%2100 1500 % 1000 x 1000 64 1290 400
KNC/V 2000 850 2000 2400 x 3300 x 2200 2000 x 1000 x 1000 90 1830 400

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych




Piece komorowe wozkowe z wymuszong cyrkulacja atmosfery wewnetrznej
uzywane sa do roznych rodzajow obrdbki termicznej wigkszych wsadow,
w temperaturach do 850°C, gdzie wymagany jest bardzo doktadny rozktad
temperatury w piecu. Chodzi przede wszystkim o technologie odpuszczania,
wyzarzanie, utwardzanie, wstepne podgrzewanie, sztuczne starzenie, itd.
Wsad taduje sie na wozek, ktorym sie nastepnie wjezdza do pieca

Dla temperatur maksymalnych 650 lub 850 °C
Whktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej lub materiat Zaroodporny
Drzwi otwierane do goéry przy pomocy cylindrow

Wertykalny kierunek cyrkulacji atmosfery

Rownomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
Ogrzewanie przy pomocy elementow grzejnych w ksztatcie ,meandrow”
VKNC 1000 i 1500 wozek z napedem recznym

Od wielkosci VKT 2000 wozek z napgdem elektrycznym
Reczna klapka wentylacyjna

Izolacja z wtokna mineralnego

Programowany regulator INDUSTRY typu PID

Regulator i sterowanie w szafce rozdzielczej na prawym boku
Szyny

Graficzny rejestrator temperatury

Dodatkowy wozek z napedem elektrycznym lub
recznym

Elektryczny naped wozka dla pojemnos$¢ 1000
i 1500 |

Automatyczna klapka wentylacyjna

Drugie drzwi

3 amperomierze

Podtaczenie regulatora do komputera PC i opro-
gramowanie dla zapisywania i monitorowania cyklu
cieplnego

Nietypowe wykonanie

| > vknessooses

T maks. | Pojemnos¢ | Zew. wymiary (szxwxg) | Wew. wymiary (szxwxg) | Moc | Napiecie Masa

Typ LAC
°C / mm mm kW v kg

VKNC 1000/65 650 1000 2200x 3200 x 1800 900x900x 1260 42 400 1450
VKNC 1500/65 650 1500 2300x3300x2100 1000 % 1000 x 1500 54 400 1600 -
VKNC 2000/65 650 2000 2300x3300x2600 1000% 1000 x 2000 74 400 1950 E‘
VKNC 3600/65 650 3600 2500x 35003100 1200 x 1200 % 2500 87 400 2400 ;
VKNC 5500/65 650 5240 2600 x 3600 x 3700 1300 x 1300 x 3100 95 400 4800 Lf
VKNC 7200/65 650 7200 2800x 3900 x 3800 1500 % 1600 x 3000 110 400 5500 g
VKNC 1000/85 850 1000 2300 x3300x 1900 900x900x 1260 45 400 1500 :g
VKNC 1500/85 850 1500 2400x3400%2200 1000 % 1000 x 1500 60 400 1650 —E
VKNC 2000/85 850 2000 2400x3400%2700 1000 % 1000 x 2000 80 400 2100 %
VKNC 3600/85 850 3600 2600x 3600 x 3200 1200 x 1200 x 2500 95 400 2550 @
VKNC 5500/85 850 5240 2700x 3700 x 3800 1300 x 1300 x 3100 150 400 4950 g
VKNC 7200/85 850 7200 2900 x 4000 x 3900 1500x1600x3000 160 400 5600 ,§




PIECE NA ODPUSZCZANIE PP &=

Zastosowanie

Piece te stosowane sa w wielu przemystach w tym w przemy-
$le szklarskim, wszedzie tam gdzie wymagany jest doskonaty
rozktad temperatur w piecu i dynamiczny przebieg krzywej
cieplnej. Chodzi przede wszystkim o odpuszczanie, sztuczne
starzenie, utwardzanie, obrobke cieplng, odprezanie szkta,
wypalanie ceramiki, glazurowanie i wypalanie szkta.

Standardowe wykonanie

> Dla temperatur maksymalnych 650 lub 850 °C

> Wktadka cyrkulacyjna na rozprowadzenie cyrkulujacego powietrza
> Horyzontalna cyrkulacja powietrza

> Roéwnomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1

> Recznie sterowana klapka wentylacyjna
>
>
>

Izolacja z wtékna mineralnego
Stojak (za wyjatkiem modelu typu PP 20)
Programowany regulator INDUSTRY typu PID

Wyposazenie dodatkowe za doptata
Poétgazoszczelne wykonanie pieca (element drzwi) @
Doprowadzenie gazu ochronnego (komplet komponentow) @
Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna ©

Sterowanie otwierania drzwi jedna reka

Otwieranie drzwi w lewo lub do gory @

Graficzny rejestrator temperatury @

Podtaczenie regulatora do komputera PC

Automatyczne chfodzenie nadcisnieniowe @

Dodatkowa potka

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla
zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie
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Typ LAC T maks. | Pojemnos¢ Zewlzgztgcvg*%?llarv Wewm(%;;il;vi;ymmry Polka Moc Masa |Napiecie
1@ / mm mm szt kW kg 4
PP 20/65 650 20 800x650x% 1050 300x200x 350 115 230
PP 40/65 650 35 900 x 1450 x 1050 300x300x400 2 160 400
PP 70/65 650 70 950 x 1550 x 1150 350x%400x500 2 200 400
PP 140/65 650 135 1050 x 1650 x 1250 450x500x 600 2 12 350 400
PP 270/65 650 270 1250x 1750 x 1650 600x600x 750 2 18 580 400
PP 540/65 650 540 1400 x 1950 x 1800 750%x800 %900 2 26 850 400
PP 20/85 850 20 800x 650 % 1050 300x200x% 350 3,3 115 230
PP 40/85 850 35 900 x 1450 x 1050 300x300x400 2 7 160 400
PP 70/85 850 70 950 x 1550 x 1150 350x400x500 2 9 200 400
PP 140/85 850 135 1050 x 1650 x 1250 450x500x 600 2 14 350 400
PP 270/85 850 270 1250 % 1750 x 1650 600x600x 750 2 20 580 400
PP 540/85 850 540 1400 x 1950 x 1800 750%x800x 900 2 30 850 400

* bez regulatora ** bez stojaka

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych



Piece szybowe sa uzywane przede wszystkim do cieplnej obrobki rozmia-
rowo duzych i ciezkich wsadow, gdzie do zatadowania wsadu do pieca
konieczny jest dzwig. Gazoszczelne piece SRC szybowe sg uzywane w
okreslonej atmosferze ochronnej (argon, azot, gaz formujacy ...) o niskim
zuzyciu gazu ochronnego do maks. temperatury 1100 °C, tam gdzie do
zatadowania wsadu do pieca konieczny jest dzwig. Chodzi przede wszystkim
o technologie wyZarzania, odpuszczania, sztucznego starzenia, itp.

| > sc2so0/6s

Dla temperatur maksymalnych to 850 °C

Pokrywa pieca zawieszona na zawiasach, podnoszona elektrohydraulicznie do gory
Ruszt z zaroodporne; stali na dnie pieca

Cylindryczna cyrkulacyjna wktadka ze stali zaroodpornej

Wertykalna cyrkulacja atmosfery

Wentylator umiejscowiony w pokrywie pieca

Ogrzewanie przy pomocy elementow grzejnych w ksztatcie ,meandrow”
Regulator INDUSTRY
3 amperomierzey

Graficzny rejestrator temperatury

Nadcisnieniowe chtodzenie z automatyczna klapka na wlocie i wylocie
powietrza chtodzacego

Termoogniwo wsadowe

Doprowadzenie atmosfery ochronne;

3 amperomierze

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

Netypowe wykonanie

Dla temperatur maksymalnych 1100 °C

Cazoszczelna retorta

Pokrywa pieca zawieszona na zawiasach, podnoszona elektrohydrau-
licznie do gory

Pokrywa podnoszona elektro-hydraulicznie do gory

kolowana mata z wtdkna mineralnego

Wzczelnienie chtodzone woda,

Ruszt z zaroodpornej stali na dnie pieca

Recznie sterowane doprowadzenie atmosfery ochronnej na 1 rodzaj gazu
Mozliwo$¢ podtaczenia pompy prozniowej

Termistor do kontroli temperatury kotnierza isygnalizacji obecnosci cieczy
chtodzacej w kotnierzu retorty

Nadcisnieniowy zawor bezpieczenstwa na wylocie gazu ochronnego
z pieca, z nadci$nieniem 15 kPa

G/lindryczna wktadka cyrkulacyjna ze stali zaroodpornej zapewniajaca
pionowa cyrkulacje atmosfery wewnetrznej

Wertykalna cyrkulacja atmosfery

Wentylator umiejscowiony w pokrywie pieca

Ogrzewanie przy pomocy elementow grzejnych w ksztatcie ,meandrow”
hstalacja elektryczna w niezaleznej tablicy rozdzielczej

Regulator INDUSTRY

3 amperomierze

Graficzny rejestrator temperatury

Nadcisnieniowe chtodzenie z automatyczna klapka na wlocie i wylocie
powietrza chfodzacego

Termoogniwo wsadowe

Pompa prozniowa

Zapasowa retorta

Manowakuometr

Automatyczne doprowadzenie atmosfery ochronnej dla 1 lub kilku gazow
Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

Netypowe wykonanie

T maks.| Pojemnos¢ | Wew. wymiary pece (2xg) [Zew. wymiary pece (szxwxg) Moc Masa Napiecie
Typ LAC
°C / mm mm kW kg v
SC 2300/65 650 2260 1200 x 2000 2100 x 3300 x 2400 120 3100 400
SC 500/85 850 500 800 x 1000 1600 x 2400 x 1800 50 1210 400
SC 800/85 850 800 1000 x 1000 1800 x 2400 x 1800 70 1500 400
SC 1000/85 850 1000 1000 x 1300 1800 x 2700 x 2100 90 1720 400
SC 1700/85 850 1500 1200 x 1300 2000 x 2700 x 2100 120 2200 400
T maks. | Pojemnos¢ | Wew. wymiary pece (2xg) Zew. wymiary (szxwxg) Moc Masa Napiecie
Typ LAC
°C / mm mm kW kg v
SRC 2300/65 650 2260 1200x 2000 21003300 x 2400 120 3400 400
SRC500/11 1100 500 800x% 1000 1600 % 2400 % 1800 50 1650 400
SRC 800/11 1100 800 1000% 1000 1800 % 2400 % 1800 70 2100 400
SRC 1000/11 1100 1000 1000% 1300 1800%2700%2100 90 2250 400
SRC 1700/11 1100 1700 1200% 1500 2000x2700x2100 120 2650 400

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych
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PIECE KOMOROWE WOZKOWE VKT

Piece komorowe wozkowe z wymuszong cyrkulacjq atmosfery wewnetrz-
nej uzywane sa do roznych rodzajow obrébki termicznej wigkszych
wsadow gdzie wymagany jest bardzo doktadny rozktad temperatury w
piecu. Chodzi przede wszystkim o technologie odpuszczania, wyzarza-
nie, utwardzanie, wstepne podgrzewanie, sztuczne starzenie, itd. Wsad
taduje sie na wozek, ktorym sie nastepnie wjezdza do pieca.

Dla temperatur maksymalnych 900 lub 1260 °C

Drzwi otwierane do gory przy pomocy cylindrow

Ogrzewanie umieszczone na 4 $cianach pieca i w wozku
Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
Reczny naped wozka

Od wielkosci VKT 3000 wozek z napedem elektrycznym
Spirale pojazdu ostoniete ptytami SiC
Recznie sterowana klapka wentylacyjna
Programowany regulator INDUSTRY typu
PID

Szyny

Graficzny rejestrator temperatury
Dodatkowy wozek reczny lub elektryczny
naped wozka

Elektryczny naped wozka dla pojemnos¢
80020001

Metalowe ptyty powierzchni roboczej wozka
tylko do temperatury 1000 °C

3 amperomierze

Nadcisnieniowy system chtodzacy
Automatyczna klapka wentylacyjna
Wielostrefowy system regulacyjny
+MASTER-SLAVE"

Drugie drzwi

Podtaczenie regulatora do komputera PC
i oprogramowanie dla zapisywania i moni-
torowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie

T maks. | Pojemnos¢ | Zew. wymiary (szxwxg) | Wew. wymiary (szxwxg) | Moc Masa Napiecie
Typ LAC
°C / mm mm kW kg v

VKT 800/09 900 800 2350 % 2650 x 2500 900x600x 1500 32 1300 400
VKT 1000/09 900 1000 2350 %2650 x 3050 900x600x2000 40 1500 400
VKT 1500/09 900 1500 2450 x 2500 x 3500 1000 % 600 x 2500 60 2300 400
VKT 2000/09 900 2000 2250x 3100 x 3500 1000 %800 x 2500 80 2800 400
VKT 3000/09 900 3000 2650 x 3250 x 4000 1000 x 1000 x 3000 110 3500 400
VKT 5000/09 900 5000 2700 x 4500 x 4050 1200 x 1400 x 3000 130 4200 400
VKT 7000/09 900 6700 2700 %4500 x 5050 1200 % 1400 x 4000 150 4900 400
VKT 800/12 1260 800 2350 x 2650 x 2500 900x 600 x 1500 40 1300 400
VKT 1000/12 1260 1000 2350 x 2650 x 3050 900 x 600 %2000 60 1500 400
VKT 1500/12 1260 1500 2450 % 2500 % 3500 1000 % 600 x 2500 80 2300 400
VKT 2000/12 1260 2000 2250x 3100 x 3500 1000% 800 x 2500 110 2800 400
VKT 3000/12 1260 3000 2650 x 3250 %4000 1000 x 1000 x 3000 130 3600 400
VKT 5000/12 1260 5000 2700 x 4500 x 4050 1200 x 1400 x 3000 180 4300 400
VKT 7000/12 1260 6700 2700 x 4500 x 5050 1200 x 1400 x 4000 250 5000 400

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych



BPIECE
HARTOWNICZE PK

Piece te stosowane sa w wielu przemystach w
tym w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie
wymagany jest doskonaty rozktad temperatur w
piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplne;.
Komorowe piece hartownicze sa uzywane przede
wszystkim do hartowania, wyzarzania, wyzarzania
miedzyoperacyjnego metalowego wsadu przed
kuciem, w atmosferze utleniajace|. Piece w potgazoszczelnym
wykonaniu z retorta mozna uzywac¢ do obrobki cieplnej wsadu w
cze$ciowej atmosferze ochronne;.

Dla temperatur maksymalnych 1280 °C
PK 10/12 i PK 17/12 izolacja z lekkich cegiet i wtdkniny mineralnej
Od typu PK 17/12R obciazone czeéci wymurdwki pieca sg wykonane z zaro-
odpornego betonu
Elementy grzejne na bokach i dnie pieca
Rownomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
Spirale grzejne na rurkach ceramicznych (boki) w rowkach (dno)
ry Drzwi otwierane
Fi * w doét przy pomocy sprezyn dla PK 10/12 i PK 17/12
g * w dot na zasadzie przeciwwagi dla PK 25/12 i PK 75/12
i e do gory na zasadzie przeciwwagi dla PK 105/12 i PK 540/12
¥ * do gory przy pomocy cylindréw hydraulicznych dla PK 680/12 i PK 1400/12
[ Obrotowy stolik do manipulowania wsadem od typu PK 105/12 to PK 540/12
Stojak
Programowany regulator INDUSTRY typu PID

Typ LAC T maks. Poj. Ze\(I;.Zwa)l(l;;lry Wewnt(e:;ir\:fx:)ymlary Moc Masa Napiecie

°C / mm mm kW kg 4
PK 10/12 1280 10 700x700x 790 230x200x350 & 60 230
PK 10/12R 1280 10 700x700x 790 230x200x 350 Bi5 70 400
PK 17/12 1280 17 720x700x 790 250x200 x 350 3,5 80 230
PK 17/12R 1280 17 1050 x 1430 x 1700 250 %200 x 350 7,25 230 400
PK 25/12 1280 25 1050 x 1440 x 1700 250x 250 x 400 11 250 400
PK 40/12 1280 40 1100 x 1440 x 1900 290 x 250 x 550 11 320 400
PK 55/12 1280 55 1180 x 1440 x 1900 400x 250550 13 450 400 <
PK 75/12 1280 75 1180 x 1440 x 2100 400x250x 750 18 510 400 e
PK 105/12 1280 105 1300 x 1350 x 1900 500 x 350 x 600 21 660 400 é
PK 130/12 1280 130 1300 x 1500 x 2000 500 x 350 x 750 21 750 400 *”;’
PK 180/12 1280 180 1350 x 1950 x 2000 550 x 400 x 800 29 830 400 g
PK 225/12 1280 225 1400 x 2150 x 2050 600 x 500 x 750 29 920 400 2
PK 350/12 1280 350 1500 x 2150 x 2400 700x450x 1100 50 1100 400 —E
PK 540/12 1280 540 1500 x 2450 x 3000 600 x 600 x 1500 50 1540 400 c%
PK 680/12 1280 680 2200 x 2600 x 2450 900 x 500 x 1500 70 1620 400 g
PK 1000/12 1280 1000 2100x 2750 x 2850 900 x 600 x 1800 70 1980 400 fg’
PK 1400/12 1280 1400 2300 x 2750 x 3200 1100x 600 x 2100 95 2500 400 Ng




Piece i suszarnie bez cyrkulacji atmosferycznej

Wyposazenie dodatkowe za

doptata

>

>

| > Pci17/12-230v

Pétgazoszczelne wykonanie pieca (element
drzwi) @

Doprowadzenie atmosfery ochronnej (kom-
plet komponentow) @

Metalowa ptyta na dno pieca ©

SiC boczne ptyty do ostonigcia spirali @
Reczne lub nozne pneumatyczne sterowa-
nie drzwiami

Graficzny rejestrator temperatury ©
Nietypowe wykonanie @

Retorta potgazoszczelna do hartowania w
atmosferze ochronnej

Wentylacja nadcisnieniowa

Podtaczenie regulatora do komputera PC

i oprogramowanie dla zapisywania i monito-
rowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie
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| STANOWISKO HARTOWNICZE - STOEY SKM A SKV

Stanovisko
laboratoryjne ze stotem

Kompletne stanowisko hartownicze do wszech-
stronnej przemystowej obrobki cieplnej i szkol-
nych laboratoriéw. Szczegolnie do hartowania
w oleju lub wodzie, podgrzewania, hartowania
i odpuszczania, naweglania proszkowego, azoto-
wania, do sztucznego starzenia i utwardzania.

Dla piecow hartowniczych PK 10/12 i PK 105/12

; lub piece na odpuszczanie PP 20/45 i PP20/65

o - duzy stoét hartowniczy SKV.

— Dla piecow hartowniczych PK 10/12 lub wszech-

e ny typy piecéw LH i piece na odpuszczanie PP

<C 10/45 i PP 20/65 (lub LO3 - L15) - maty stot

T= hartowniczy SKM.

)

% 60/150 | pojemnik na wode

e 60/150 | pojemnik na olej

; Wanny wyposazone w pokrywy z uchwytami

@) Wentylator do hartowania powietrzem

z/

— / Hartownicze kosze manipulacyjne

U)__," Rama stotu zespawana z ksztattownikow stalowych
s Na ptycie roboczej stotu znajduje sie ruszt hartowniczy
{ do hartowania w strumieniu powietrza

Wentylator umieszczony pod rusztem
i W dolnej czesci stotu umieszczona potka
-

Wymienne wanny

Stanowisko

': hart . toh Kosze do wanien
i artownicze ze stofem Szamotowe ksztattki wokot rusztu hartowniczego
I > SKV Ogrzewanie medium hartowniczego sterowane ter-
mostatem
Nietypowe wykonanie
Moc Zewnetrzne wymiary | Wymiary zbiornikow Wymiary rusztu .
Typ LAC suszarki (szxwxg) (szxwxg) (szxw) — Basa Naplegie
w mm mm mm kW kg 4
SKM 120 1855 x 850 x 750 200 x 550 x 550 350 x 350 3 200 230
Moc Zewnetrzne wymiary | Wymiary zbiornikow Wymiary rusztu  —_—
Typ LAC suszarki (szxwxg) (szxwxg) (szxw) i Masa Naplogie
w mm mm mm kW kg v
SKV 370 2900* x 850 x 1200 300x 700 x 1000 600 %600 3 450 400

* wymiary tacznie z bocznymi wannami

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych




KONTENER HARTOWNICZY KK

> «kos0

Typ LAC Poj. Zew. wymiary | Wymiary rusztu | Maks. waga Masa Moc [Napiecie
/ (szxwxg) mm (szxw) mm rusztu kg kg kW 1%
KK/250 300 870x 1830 x 950 600 x900 30 350" 3 400

Kontener uzywany jest do obrobki cieplnej wsadu metalowego, wyzarzania miedzyoperacyjnego, wyzar-
zania bez ryzyka popekania oraz do doktadnego hartowania przy zachowaniu plastycznosci.
L)

Wykonanie dwuptaszczowe

Mozliwo$é recznego przemieszczania
Pneumatyczne zanurzanie rusztu z wsadem

do medium hartowniczego

Regulowana predkos$¢ ruchu rusztu
Mieszanie medium hartowniczego

Zawor wypustowy

Wewnetrzna wanna i ruszt dla medium

chtodzacego ze stali nierdzewnej

Ogrzewanie medium hartowniczego
Chtodzenie medium hartowniczego

Nietypowe wykonanie

SULNA KAPIEL HARTOWNICZX KSL\

> KSL 90

Typ T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C. / (szxwxg) mm kW kg %
KSL 20/11 1100 20 950 x 790 x 950 21 570 400

Olejowa faznia
hartownicza

> xLo2:00

-

= WANNADO

Urzadzenie stuzy do szybkiego ogrzewania stalowych czeéci przed hartowaniem
(bez tuszczenia). Odpowiednie sole mozna zastosowac réwniez jako medium

hartownicze do termicznego i izotermicznego hartowania.

ratury 60 °C

dowego

Mieszanie medium hartowniczego

Wewnetrzna wanna i ruszt dla oleju
hartowniczego ze stali nierdzewnej
Hydrauliczne zanurzanie rusztu wsa-

Pokrywa wyposazona w koncowy wytacznik bezpieczenstwa
Izolacja z lekkich cegiet
Spirale grzejne na ceramicznych rurkach
Kontrola stanu elementéw grzejnych przy zastosowaniu trzech
Programowany regulator HT 40 typu PID

Hartowanie olejowe do maks. tempe-
Wewnetrzna wanna i ruszt dla wody
hartowniczej ze stali nierdzewnej

Chtodzenie medium hartowniczego
Podgrzewanie medium hartowni-

Temperatura maksymalna 1100 °C w komorze grzewczej
Tygiel zawieszony za uchwyt w otworze pokrywy
Odchylana pokrywa pieca

Termoogniwo

wsadowe z rurka

zabezpieczajaca
Tygiel

czego

Stosowane do hartowania metalowego wsadu przy zachowaniu plasty-
cznosci rdzenia w medium wodnym lub olejowym.

Nietypowe wykonanie

HARTOWANIA KLO

Typ LAC Poj Zew. wymiary | Wymiary rusztu | Maks. waga Masa Moc |Napiecie|
/ (szxwxg) mm (szxw) mm rusztu kg kg kW %
KLO 2400 2400 | 2400x 2700 x 1850 690 x 750 300 1200* 20 400

Nietypowe wykonanie
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Gazoszczelne komorowe piece hartownicze sg 1
uzywane przede wszystkim do cieplnej obrdbki
materiatdw w okreslonej atmosferze ochronne; ]
(argon, azot, gaz formujacy itp.) o niskim zuzy-
ciu gazu ochronnego do maks. temperatury
1100 °C. Przeznaczone sa przede wszystkim
do jasnego wyzarzania, odpuszczania, spieka-
nia metali sproszkowanych, lutowania, itp.
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PKR dla temperatur maksymalnych 1100 °C
PKRC dla temperatur maksymalnych 900° C
Zewnetrzny silnik do mieszania atmosfery we-

wnatrz pieca PKRC
Chtodzenie cisnieniowe
Gazoszczelna retorta

Miejsce na termopare w gazoszczelnej retorcie
Wentylator umieszczony w drzwiach pieca

Regulator INDUSTRY

Spirale grzejne umieszczone na rurkach cera-

micznych

Rownomierne roztozenie temperatury w piecu wg

DIN 17052-1 w komorze grzejnej pieca

Izolacja cegtami porowatymi i mata z wtokna mineralnego
Recznie otwieranie drzwi z kotnierzem chtodzonym woda

Drzwi uszczelniane uszczelka silikonowa

Recznie sterowane doprowadzenie atmosfery ochronnej na 1

rodzaj gazu

Graficzny rejestrator temperatury

Termoogniwo wsadowe
Pompa prdézniowa
Manowakuometr
Zapasowa retorta

Automatyczne doprowadzenie atmosfery ochronnej dla 1 lub kilka

gazéw

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla

zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego
Nietypowe wykonanie teplotniho cyklu

Fragment mieszalnika wewnetrznej

atmosfery pieca PKRC
Tmaks. Poj. Wewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary |Zewnetrzne wymiary Moc Masa |Napiecie
Typ LAC retorty (szxwxg) komory (szxwxg) (szxwxg)
°C / mm mm mm kW kg v
PKR 35/11 1100 24 220x 260 x 450 290x315x600 1400 x 1450 x 1300 11 400 400
PKR 55/11 1100 30 320x200x450 400x250x600 1450 x 1450 x 1300 13 570 400
PKR 130/11 | 1100 75 450x200x 700 500 x 250 x 900 1450 x 1450 x 1550 21 950 400
PKR 180/11 | 1100 110 500 x 340 x 700 550 x 400 x 850 1650 x 1650 x 1550 29 1050 400
PKR 350/11 1100 230 700x340x 1050 750x 450 x 1150 1800 x 1750 x 1850 50 1350 400
T maks,| Poj. Wewnetrzne wymiary | Wewnetrzne wymiary |Zewnetrzne wymiary Moc Masa |Napiecie
Typ LAC retorty (szxwxg) komory (szxwxg) (szxwxg)
°C / mm mm mm kW kg 4
PKRC 55/09 900 30 320x200x450 400x 250 x 600 1450 x 1450 x 1450 13 600 400
PKRC 130/09 900 75 450x200x% 700 500 x 250 x 900 1450 x 1450 x 1950 21 980 400
PKRC 180/09 900 110 500 x 340 x 650 550 x 400 x 850 1650 x 1650 x 2050 29 1100 400
PKRC 350/09 900 230 700x340x 1000 750x450x 1150 1800 x 1750 x 2350 50 1380 400

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych



ELEKTRYCZNE STACJONARNE PIECE TOPIALNE PT

|> PT 210

Dla temperatur maksymalnych 1100 °C i 1300 °C w komorze grzejne;j
Demontowana zarobetonowa goérna ptyta z zeliwnym kotnierzem
Odchylana pokrywa pieca

Izolacja z lekkich cegiet i mikroporowatych ptyt

Spirale grzejne na ceramicznych rurkach

Awaryjny wypust w dnie pieca

Samodzielnie stojaca tablica sterownicza

Zeliwny ochronny kotnierz tygla

Pokrywa wyposazona w koficowy wytacznik bezpieczenstwa
Kontrola stanu elementow grzejnych przy zastosowaniu trzech amperomierzy
Programowany regulator HT 40T typu PID
* doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej
Piec jest potaczony z tablica sterownicza przy pomocy kabli z metalowym oplotem (5 m)

T

Piec tyglowy czerpalny zostat skonstru-
owany jako topialny i podtrzymujacy do
temperatury 1300 °C dla roznych sto-
pow metali w zalezno$ci od przeznacze-
nia pieca (aluminium, cyna, cynk, ofow,
srebro, ztoto, miedz itp.).

Termoogniwo wsadowe z ostong zanurzona w metalu
Tygiel

Tygiel z otworem na termoogniwo

Spirale grzejne z materiatu Kanthal APM

Rurki z materiatu Alsint dla potozenia spirali grzejnych
System alarmujacy rozszczelnienie tygla

Programowalny regulator HT 40T typu PID

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowa-
nie dla zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego
Nietypowe wykonanie

T maks. Typ tygla Pojemnos¢ tygla| Zew. wymiary (szxwxg) | Wydajnos¢ topialna Moc Masa Napiecie

BRE °C / mm Kg/kg.h kW kg v

PT 30/11 1100 A70 10 1060 x 1300 x 1060 20/35 Al 18 750 400
PT 60/11 1100 A 150 20 1100 x 1400 x 1100 45/42 Al 21 850 400
PT 110/11 1100 A 300 40 1250 x 1450 x 1250 90/58 Al 27 1100 400
PT 210/11 1100 BU 200 80 1380 x 1500 x 1380 200/130 Al 53 1400 400
PT 330/11 1100 BU 300 120 1380 x 1650 x 1380 300/140 Al 63 1650 400
PT 400/11 1100 BU 350 150 1400 x 1870 x 1400 350/150 Al 68 1750 400
PT 500/11 1100 BU 500 180 1600 x 1850 x 1600 500/170 Al 72 2100 400
PT 650/11 1100 BU 600 240 1600 x 2000 x 1600 600/210 Al 82 2500 400
PT 800/11 1100 BU 800 360 1600 %2200 x 1600 800/290 Al 102 2800 400
PT 90/13 1300 A70 10 1060 % 1300 x 1060 70/45 Cu 18 750 400
PT 180/13 1300 A 150 20 1100 x 1400 x 1100 150/60 Cu 21 850 400
PT 360/13 1300 A 300 40 1250 x 1450 x 1250 300/80 Cu 27 1100 400
PT 710/13 1300 BU 200 80 1380 x 1500 x 1380 650/190Cu 53 1400 400

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych
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ELEKTRYCZNE PRZECHYLNE PIECE TOPIALNE PTS

Piec tyglowy zostat skonstruowany jako topialny i podtrzymujacy dla réznych stopow metali (aluminium, cyna, cynk, otow,
srebro, ztoto, miedz itp.) z mozliwo$cia przechylania i wylewania roztopionego metalu do kadzi transportowej lub pieca trans-
portowego celem dalszej obrobki.

!

Dla temperatur maksymalnych 1200 °C w komorze grzewczej Termoogniwo wsadowe z ostong zanurzona w metalu
Przechylanie pieca przy pomocy cylindréw hydraulicznych z agregatem Regulator INDUSTRY
* doktadne wylewanie metalu z tygli pod roznymi katami przechylenia Spirale grzejne z materiatu Kanthal APM
Tygiel Rurki z materiatu Alsint dla podtrzymania spirali grzejnych

a Demontowana zarobetonowa gorna ptyta z zeliwnym kotnierzem Przechylanie pieca z uzyciem cylindréw hydraulicznych dla
Odchylana pokrywa pieca modeli PTS 30/12 i PTS 110/12

&) Izolacja z lekkich cegiet i mikroporowatych ptyt System alarmujacy rozszczelnienie tygla

L Spirale grzejne na ceramicznych rurkach Nietypowe wykonanie

E Awaryjny wypust w dnie pieca

: Samodzielnie stojaca tablica sterownicza
y Llj Kontrola stanu elementéw grzejnych przy zastosowaniu trzech ampe-
. romierzy

= Programowalny regulator HT 40T typu PID

N * doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej

(@) Piec jest potaczony z tablica sterownicza przy pomocy kabli z metalo-

> wym oplotem (5 m)
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T maks. Tygiel Zew. wymiary (szxwxg) | Moc | Wydaj. topialna Masa  |Napiecie %
Typ tAc °G I typ mm kw Kg/h Al kg v |
PTS 30/12 1200 10 A70 1540x1850x1300 18 30 1250 400 *;
PTS 60/12 1200 20 A150 1600x1900x1200 21 40 1450 400 £
PTS 110/12 1200 40 A300 1850x2000x1550 27 55 1500 400 :g
PTS 210/12 1200 80 TP 287 1950x2000x1600 53 120 1790 400 Té
PTS 400/12 1200 150 TP 412 2000x2100x1650 63 140 2180 400 3
PTS 650/12 1200 240 TP 587 2150x2450x1900 82 200 2820 400 %
PTS 970/12 1200 360 | TBN 800 2250x2450x2000 102 250 3500 400 E




PALIWOWE STACJONARNE PIECE TOPIALNE PTP

Dla temperatur maksymalnych 1200 °C i 1400 °C
w komorze grzewczej

Demontowana zarobetonowa gérna ptyta z zeliwnym kotnierzem
Izolacja ptaszcza i dna pieca z kilku warstw materiatow izolacyjnych)
Palnik Weishaupt
* wysoka skutecznos$¢ przenikania ciepta
Awaryjny wypust w dnie pieca
Wyprowadzenie wypalonego gazu wokot tygla otworami
Samodzielnie stojaca tablica sterownicza
Programowany regulator HT 40B typu PID
* doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej

Tygiel

Piec tyglowy czerpalny zostat skonstruowany
jako topialny i utrzymujacy dla réznych stopow
metali w zaleznosci od przeznaczenia pieca
(aluminium, cyna, cynk, otéw, srebro, ztoto,

miedz itp.).

Wieko na tigiel

Termoogniwo wsadowe z ostona zanurzona w metalu

Palnik olejowy

Dwupaliwowy system grzejny
Spaliny odprowadzane wylotem przy gérnej krawedzi tygla
System alarmujacy rozszczelnienie tygla
Nietypowe wykonanie

. . j. topial- j. topial- . wymi M
oisc | Pomose] o [ ot [rol ] o Wt Zew iy | o T s
kgAl|kgCu| °C I Kg Al/h Kg Cu/h mm kW kg
PTP 200/12 200 - 1200 BU 200 80 140 - 2100%1100x1400 180 900
PTP250/12 | 250 | - | 1200 BU250 100 140 - 2100x1100x1400 | 180 1000
PTP300/12 | 300 | - |1200| BU300 110 150 - 2100x1300x1400 | 210 1200
PTP350/12 | 350 | - |1200| BU350 150 250 - 2100x1300x1400 | 300 1400
PTP500/12 | 500 | - | 1200 | BUS500 180 270 - 2950x1300x1550 | 300 1700
PTP600/12 | 600 | - | 1200 | BU600 240 400 - 2300x1450x1600 | 390 1900
PTP 100/14 | 30 | 100 | 1400 | A 100 10 = 90 1900x700x1100 | 210 1000
PTP 150/14 45 | 150 | 1400 A 150 20 - 100 1950x800x1250 210 1250
PTP 400/14 | 120 | 400 | 1400 |  A400 40 2 300 210011001400 | 300 1500
PTP 500/14 | 150 | 500 | 1400 |  A500 60 i 320 210011001400 | 320 1600
PTP 600/14 180 | 600 | 1400 A 600 80 - 320 2100x1300x1400 320 1750

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych

X
N
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Piec tyglowy jest uzywany do
wytopu metali (aluminium, cyna,
cynk, otdw, srebro, ztoto, miedz
itp.) z mozliwos$cia przelania cie-
ktego metalu do kadzi transpor-
towej lub transportowego pieca
utrzymujacego.

| > PTSP 180

-~ PALIWOWE PRZECHYL

Dla temperatur maksymalnych 1200 °C

i 1400 °C w komorze grzewczej

Przechylanie pieca przy pomocy agregatu

hydraulicznego

* doktadne wylewanie metalu z tygli pod réznymi
katami przechylenia

Demontowana zarobetonowa gérna ptyta z zeliwnym

kotnierzem

Mata izolacyjna z wtdkna ceramicznego dla 1200 °C

Izolacja ptaszcza i dna pieca z kilku warstw materiatow izolacyjnych (niskie

straty ciepta) dla 1400 °C

Palnik Weishaupt

* wysoka skutecznos¢ przenikania ciepta

Awaryjny wypust w dnie pieca

Samodzielnie stojaca tablica sterownicza Te_rmoogniyvq wsadowe
Spaliny odprowadzane wylotem przy gornej krawedzi tygla W'elfo ”a.t'9'9|
Programowany regulator HT 40B typu PID Palnik °_|eJ°W)’ ]
* doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej Dwupaliwowy system grzejny
Piec jest potaczony z tablica sterownicza przy pomocy kabli z metalowym System alarmujacy rozszczelnienie tygla
oplotem (5 m) Nietypowe wykonanie
k . T Poj. Wydajnos¢ |Wydajnosc to-|  Zew. wymiary Moc
Typ LAC Poj- | POl | maks.| WPWOIR | 4ola ltopialna 700°C| pialna 1000°C|  (szxwxg) hofaku | Masa _
kgAl | kgCu| °C / Kg Al/h Kg Cu/h mm kW kg %
PTSP 180/12 180 - 1200 TP 287 80 220 - 2850x1350x1600 300 2000 E
PTSP 330/12 330 - 1200 TP 412 150 240 - 2900x1550x1750 300 2400 8
PTSP 370/12 370 - 1200 TP 412 H 180 260 - 3000x1850x1700 300 3000 g
PTSP 570/12 570 - 1200 TP 587 240 400 - 3200x1750x1850 390 3800 3
PTSP 750/12 750 - 1200 TBN 800 360 420 - 3400x2050x2000 450 4300 %
PTSP 1000/12 | 1000 - 1200 | TBN 1100 400 450 - 3400x2300x2000 450 5300 g
v
PTSP 400/14 120 | 400 | 1400 TP 723 40 - 330 2800x1400x1600 400 1900 e
o
PTSP 500/14 150 | 500 | 1400 TP 843 60 - 360 2800x1400x1600 400 2100 &
PTSP 600/14 180 | 600 | 1400 TP 287 80 - 380 2850x1300x1600 400 2500 ,t\‘@




PIECE TOPIALNE ELEKTRYCZNE
TRANSPORTOWE PTT400

Typ LAC Pojemnosé| T maks. Typ tygla | Pojemnos¢ tygla | Zew. wymiary (szxw) | Moc Masa |Napiecie
/ °C / mm kW kg %
PTT 400/12 400 1200 BU 400 160 1450x930 49 1100 400

_’ J Piec tyglowy zostat skonstruowany jako podtrzymujacy i uzywany jest do

5 r transportu ciektego metalu pomiedzy piecem wytopowym a poszczegdl-
nymi stanowiskami pracy przy pomocy wozka podnos$nikowego.

Dla temperatur maksymalnych 1200 °C

Rama o kotowym przekroju

Odporny na wtrzasy

Sterowanie pieca za pomoca specjalnego gniazda zataczanego automa-
tycznie

Regulator HT 40T

K i Stalowy ochrony kotnierz tygla

3 amperomierze

Termoogniwo wsadowe

Tygiel ceramiczny typu BU 400

Zapasowy komplet meandréw grzejnych
r‘"‘ Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla zapisywa-
- - nia i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie

Typ T ma. |Pojemnosc¢ | Maks. masa | Zew. wymiary | Moc Masa |Napiecie
°C tygla | komorze kg|  (dxv) mm kW kg v
TNT 30 500 513 | 70 550x580 85 65 230

Piec topialny do metali tatwotopliwych, do temperatury maks 500 °C.

Zewnetrzny ptaszcz wykonany z blachy nierdzewne;j

Metalowy tygiel z uchwytami manipulacyjnymi

Izolacja wykonana z maty z wtdkna ceramicznego i warstwy cegiet
Odchylana pokrywa pieca

Spirale grzejne umieszczone w poziomych rowkach cegiet
Regulator HT 40A umieszczony po prawej stronie pieca
Wyposazenie elektryczne umieszczone w tylnej czesci pieca

Programowalny regulator INDUSTRY typu PID
Nietypowe wykonanie



PIECE DO WYTAPIANIA WOSKU KV
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Piec jest przeznaczony do wytapiania modeli woskowych z form a nastepnie
utwardzania materiatu ceramicznego form.

Dla temperatur maksymalnych 900 °C
Izolacja z lekkich cegiet i widkniny mineralne
Szybkie ogrzewanie

Elementygrzejne nabokachiwdrzwiach pieca
Spirale grzejne na ceramicznych rurkach
Podgrzewany spust denny

Réwnomierne roztozenie temperatury w

Dno pieca wyposazone w ruszt i blache
spadowa,

Wosk z pieca odprowadzany do naczy-
nia pod piecem

Kominek wentylacyjny lub wentylacyjna
klapka

Stojak

Programowany regulator CERAMIC

(KV 50-KV

piecu wg DIN 17052-1

300)

Graficzny rejestrator temperatury
Nietypowy stojak (KV 50-KV 300)
Automatyczna klapka wentylacyjna
Recznie sterowana klapka wentylacyjna

Drzwi otwierane w prawo
Nadci$nieniowy system chtodzacy

typu PID

Ogrzewanie rurki odptywowej

Regulator INDUSTRY

Kilkustrefowy system regulacyjny

MASTER-SLAVE

SiC boczne ptyty do ostonigcia spirali
Podtaczenie regulatora do komputera
PC i oprogramowanie dla zapisywania

i monitorowania cyklu cieplnego

Nietypowe wykonanie

Tmaks. | Poj. Wew. wymiary retorty (szxwxg) | Zew. wymiary (szxwxg) Moc Masa Napiecie
Typ LAC
°C / mm mm kW kg v

KV 50/09 900 50 909x1375x1066 350x350x400 2,5 125 230 .

KV 70/09 900 80 909x1460x1100 350x450x450 5 165 400 B

KV 120/09 900 120 1009x1550x1141 450x530x500 7 230 400 g

KV 150/09 900 150 1009x1640x1161 450x600x520 9 280 400 g

KV 200/09 900 200 1056x1820x1185 500x750x520 10,5 310 400 &
— =z KV 250/09 900 230 1090x1850x1230 520x800x550 13 360 400 §

KV 300/09 900 310 1121x1850x1341 550x800x700 16 420 400 §

KV 500/09 900 490 1473x1825x1460 650x1000x750 20 700 400 5

KV 700/09 900 730 1550x1925x1605 750x1100x900 28 920 400 g

KV 1000/09 900 1000 1570x2116x1772 800x1200x1000 40 1950 400 é

KV 1500/09 900 1625 1758x2161x1885 950x1350x1200 55 2350 400 fg’

KV 2000/09 900 2100 2200x2500x2500 1000x1500x1400 70 2700 400 8

N : i N

KOCIOL WOSKOWY TKV

Ten boiler stuzy do roztapiania wosku w temperaturach do 150 °C, w celu
odseparowania zanieczyszczen i usunigcia wody z wosku.

o= B | > Txveo

Ptaszcz kotta z polerowanej blachy nierd- Zdejmowalna pokrywa kotfa

zewnej z uchwytami manipulacyjnymi Wylot spustowy
Nierdzewny stalowy tygiel z pokrywa Samodzielnie stojaca tablica sterownicza
Izolacja mata z wtokna mineralnego Regulator HT 40A

Regulator INDUSTRY Nietypowe wykonanie

Tvo LAC T maks. |Pojemnos¢ tygla| Zew. wymiary | Moc Masa |Napiecie
L °C I (0%0) i kW | kg %
TKV 80 150 80 640x700 8 60 400
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UNIWERSALNA LINIA CHTZ

Linia przeznaczona jest do obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej elementéw metalowych. Urzadzenie doskonale sie sprawdza szczegodlnie
tam, gdzie dla obrabianej powierzchni stawiane sa wysokie wymagania jakosciowe. Podczas catego procesu obroébki, tj. od zatadunku do
pieca az do przetransportowania do wanny hartowniczej wsad utrzymywany jest w atmosferze ochronnej. Atmosfera chroni wsad przed prze-
dostawaniem sie powietrza co uniemozliwia jego utlenianiu. Caty proces jest automatyczny, co ogranicza do minimum zaangazowanie obstugi.
Linia moze by¢ zastosowana dla nastepujacych rodzajow obrobki cieplno-chemicznej:
Naweglanie > Azotonaweglanie > Wyzarzanie > Hartowanie
Piec do odpuszczania
Oddzielacz (regenerator) soli
Piec do naweglania

Maksymalna temperatura robocza 950 °C Azot N, - gaz bezpieczenstwa do oczyszczania atmosfery Piec do cementacji i hartowania
Stalowa retorta w piecu, medium wypierajace metanol Kadz hartownicza

Ogrzewanie elektryczne Metanol CH,OH - stwarza odpowiednig atmosfere robocza Ptuczki

Zamknigcie wsadu w piecu Propan C,H, - wzbogaca atmosfere Rozdzielacz czynnikéw robo-
Sonda tlenowa Powietrze - zubaza atmosfere w piecu czych

Hartowanie w oleju (Tmaks. = 200 °C) Amoniak NH, - tworzy atmosfere robocza w przypadku Manipulator

Hartowanie w soli (Tmaks. = 450 °C) NitronaweglaniaProsta wymiana czesci kapieli Jednostka wstepenego przygo-
Chtodzenie medium hartowniczego Wizualna lub automatyczna kontrola poziomu towania

Wirowanie kapieli
Prosta wymiana czes$ci kapieli
Wizualna lub automatyczna kontrola poziomu

Uniwersalna linia CHTZ :§

Typ LAC 60 120 220 350 600 950 1200 E%
Wysoko¢ wsadu [mm] | 300 650 650 700 700 900 1100 | 2¢
Szerokos$¢ wsadu [mm] 300 300 430 500 700 900 1100 %*GE
Masa wsadu [kg] 60 120 220 350 600 950 1200 | &¢
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PIEC DO ODPUSZCZANIA PP CHTZ 220

Piec jest stosowany do odpuszczania w atmosferze kontrolowane;j.

Do maksymalnej temperatury: 450/650/850 °C
Whktadka atmosfery ochronne;

Retorta

Sterowane grzanie za pomoca meandréw grzejnych
Whktadka cyrkulacyjna atmosfery (do 650 °C) lub meandry (850 °C)
Trzon pieca przystosowany do ustawienia rusztu
Komin wentylacyjny

Sygnalizacja dzwigkowa zakonczenia programu
Regulator INDUSTRY

Czynne chtodzenie

Doskonate wtasnosci izolacyjne

> cHrzo20
i T maks. mas“a":’,‘;a . w‘g’:“i"a':st(';:;) Ze"""e(tsrzzx"vfx‘g)ym'a’y Moc Masa | Napiecie é
°C kg mm mm kW kg v E Ié
PP CHTZ 220/85 850 220 500x650 1000x2500x1200 | 48 1800 400 | ¢
PP CHTZ 500/65 650 500 1000850 2650x3600x1750 | 63 9500 400 é‘“ E
PP CHTZ 600/65 650 600 11001000 2910x4089x2164 | 70 3000 400 | 8¢




STANOWISKO 2xKNC/H 1000

Stanowisko przeznaczone do obrobki cieplnej odlewow aluminiowych z pro-
cesami rozpuszczajacego wyzarzania i sztucznego postarzania, z mozliwoscia
dalszego niezaleznego wykorzystania oraz dla innych warunkoéw cieplnych.

i

Maks. temperatura 650°C

Robocza temperatura 530°C +3°C

Wsad mks. 200 kg AL w koszu ok. 800x800%x800 mm (w zalezno$ci
od mozliwosci pieca) ok. 50 kg

Drzwi podnoszone pneumatycznie do gory

Wysoko$¢ stojaka i drogi wateczkdw w zaleznosci od wysokosci
rusztu tazni

Droga wateczkow bez napedu z boczng prowadnica w dnie pieca
Kosz z wsadem wyciagany przy pomocy cylindra pneumatycznego
Automatyczna klapka wentylacyjna

Dwa termoogniwa kontrolne

Kalibracja regulatora

Niezaleznie stojaca tablica rozdzielcza dla obydwu urzadzen - pieca
itazni

Podtaczenie regulatora do komputera PC i oprogramowanie dla
zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Wanna nierdzewna

Rama stal konstrukcyjna z wykonczeniem powierzchniowym

Dwa dolne ruszty wateczkowe umozliwiajace hartowanie

* gorne umozliwiajace zawiezienie dalszego kosza z wsadem

* przy rownoczesnym hartowaniu pierwszego kosza

Woda po zanurzeniu wsadu nie moze przekroczy¢ 50°C

Chtodzenie wody pomigdzy hartowaniem - dopuszczanie zimnej wody
Czestosc hartowania 5 godzin - hartowanie zawsze tylko z jednego pieca

Dwa umieszczone po bokach pneumatyczne ruszty do opuszczania wsadu do wody

Pompa cyrkulacyjna umieszczona pod piecami umozliwiajaca przy pomocy zawordéw rowniez szybkie wypuszczenie wody z kapieli
Rozwiazanie stanowiska pracy bez konieczno$ci przerdbek budowlanych

PRZELOTOWA LINIA KNC/H 5760/65

Linia przelotowa jest przeznaczona do wyzarzania form skorupowych do
doktadnego odlewania.

Temperatura maksymalna: 700°C

Temperatura robocza: 650°C

Rozktad temperatur w atmosferze: + 5°C

Wewnetrzna pojemnos¢ Wewnetrzna pojemno$é: 5760 |
Wewnetrzne wymiary uzytkowe (sz x w x gt.):
1600 x 900 x 4 000 mm

Zewnetrzne wymiary urzadzenia (sz X w x g):
4700 x 4 100 x 8 300 mm

Ogolna pobierana moc pieca: 150 kW
Pobierana moc grzejna: 135 kW

Maks. czas ogrzewania: 2 godz dla wsadu
300 kg skorup

Napiecie: 3/PEN 400/230 V AC 50 Hz

Masa ok.: 6 400 kg

Wymiar kosza (sz x w x g):

1400 x 60 x 1200 mm

Rama oparcia kosza dla unierucho-
mienia skorup: wysoko$¢ ok. 300 mm
Maks. masa kosza z wsadem: 300 kg

Otwieranie drzwi: elektryczne, czas ok. 15°s

Szybkos¢ transportu w piecu: 150 mm/s

Szybkosc zatadowania i wyciagniecia kosza: ustawiane ptynnie, maks. 300 mm/s
Elektrycznie sterowany kanat: 2 szt. w kazdej strefie

Wentylatorowe jednostki cyrkulacyjne: @ 400 mm, 3 kW, 3 ks

2
N
NS



w
=
O
=
X
L
(@)
x
a8
L
O
<
e
o

Prace projektowe realizowane na zamowienie

Zastosowanie
Linia przelotowa jest do obrobki cieplnej tokéw do silnikdw samochoddw spor-
towych.

Parametry techniczne

> Przenoénik watkowy przed piecem z napedem i pneumatycznym tadowaniem
koszéw wsadowych

> 3-strefowy piec przelotowy z przenosnikiem tancuchowym do maks.T. 650°C

> Pneumatyczne walce oston strefowych sa regulowane automatycznie

> Podwojna kapiel hartownicza z ogrzewaniem, wymuszona cyrkulacja i prysznicem
wysokoci$nieniowym

> Czyszczaca taznia kropelkowa

> Stét do odktadania z przeno$nikiem watkowym

> 2szt. piecow czterokomorowych z wymuszona cyrkulacja atmosfery, dla maks.
T.400°C, do sztucznego postarzania

Urzadzenie sklada sie z nastepujacych komponentow

1. Stot wsadowy z tasma przenosnikowa

> 1silnik na tancuch 1.5 kW, wsteczny bieg, z hamulcem

> 1silnik podnoszenia/opuszczania, na tasme fancuchowa 0.55 kW

> 1 klucz uruchamiajacy z funkcja awaryjna, wsteczny bieg ustawiany recznie
> Stét zatadowczy

> 1lin. cylinder do weiskania naczyn wyciagowych do pieca

2. Piec przelotowy PP 1500/65:

> Maks. temperatura robocza pieca 650 °C

> 5 wentylatorw,1.5 kW z kontrola predkosci obrotow

> 5 podwojnych termoogniw, NiCr-Ni, do regulacji stref i monitorowania

> b ogniw grzejnych 12 kW kazdy

> 1DS silnik napedu fancuchéw, bieg wsteczny ,z hamulcem

> 4 cylindry powietrzne na przegrode i brame z 8 wytacznikami

> 8 uszczelnien (dfawnic) cylindrow powietrzn. w piecu z 16 ES

> 1cylinder powietrzny podnoszenia/opuszczania do napedu liniowego z 2 ES

3. Variotemp

> Urzadzenie hartownicze zawiera:

> 1 podwdjny zbiornik hartowniczy wyprodukowany ze stali nierdzewnej, me-
talizowany

> 2 zbiorniki wyprodukowane ze stali nierdzewnej, taczacy zbiornik zbiorczy dla
zbiornika hartowniczego i zbiornika zapasowego

> 2 przykrecane ogniwa grzejne do ogrzewania

> Do kazdego zbiornika hartowniczego:

> Pompa dla cyrkulacji pomigdzy zbiornikiem zbiorczym i zbiornikiem zapasowym

Zastosowanie

> Rurociag pomiedzy zbiornikiem hartowniczym i zbiornikiem zapasowym

> Miernik pomiaru zbiornika zapasowego

> Urzadzenie obrotowe do wtryskiwania zawiera zlewy i pompe ci$nieniowa,
jak rowniez akumulator

> Zbiornik zbiorczy

> Zbiornik hartowniczy, wymiary dxszxg: ok. 1200x1000x950 mm kazdy

> 2 zbiorniki zapasowe, wymiary dxszxg: ok. 1200x500x950 mm kazdy

> Temperatura hartowania: 40 °C

> 2 urzadzenia wiryskowe

> Wymiary dxszxg: ok. 600x600x50 mm

> llod¢ zlewdw 25 zlewow w 1 urzadzeniu wiryskowym

> Cisnienie wtryskiwanie pompa ttokowa 10 bar

> 1 naped zbiornika silnika z reduktorem 0.55 kW z hamulcem, 2 kierunki

> 2 ES potozenia koncowego

> 2 ogniwa grzejne do Variotemp maks. 7 kW, termostatycznie kontrolowane.
Uruchamianie elektromagnetyczne

> 2 termostaty

> 2 pompy,1.1 kKW max. z akumulatorem i 2 solenoidnymi zaworami dla urzadzenia
wiryskowego

> 2 pompy cyrkulacyjne, 0.55 kW max.

> 2 przyrzady pomiarowe przeptywu

> mozna zastosowa¢ 2 cylindry powietrzne do obracania urzadzenia wtryskowego
24 ES, jako sitownik,0.11 kW jednofazowy ze zintegrowanym ES.

4, Zbiornik czyszczacy (ptuczka)

> Wielko$¢ : szxdxg ok. 1200x1000x950 mm plus zbiornik zbiorczy
> Zawiera urzadzenie nawietrzajace

> Kontrola pomiaru poziomu

5. Stot do odkiadania
> Wytacznik z sygnalizacja umieszczenia naczynia.
> Wymiary: 2000x1000x1300 mm

SP 5700/02

Parametry techniczne
Robocza temperatura: 90 °C
llos¢ modutéw: 5 szt.
Pojemnos¢: 40 pojemnikow wewnatrz pieca
Wysoko$¢ przegubu: 1 500 mm
Moc znamionowa grzania: 80 kW
Wewnetrzne wymiary uzytkowe (szer. x wys. x gteb.):
400 x 700 x 20 400 mm
> Zewnetrzne wymiary (szer. x wys. x gteb.):
1200 x 2700 x 12400 mm
> Odlegtos¢ wieszakow: 380 mm
> Potozenie wieszkéw nad odtozem: 1 500 mm
> Maksymalne obciazenie wieszaka: 7 kg
> Catkowita dtugos¢ linii transportowej: 24 600mm

VVVVVYV

Suszarnia przeznaczona jest do sprezeniowego utwardzania kompozytéw
w temperaturze do 120°C i pojemnos$¢ 40 pojemnikéw wewnatrz pieca.

> 4 strefy grzejne
> Grzanie regulowane za pomoca 4 jednostek wentylacyjnzch




PRZELOTOWY NISKOTEMPERATUROWY PIEC .
/ PODWIESZONYM PRZENOSNIKIEM S 3000/01.

Prace projektowe realizowane na zamowienie .\

Zastosowanie
Piec jest przeznaczony do utwardzania materiatu zalewajacego przepust w miej-
scu, gdzie sig taczy kabel optyczny z pudetkiem sensora.

Parametry techniczne
> Temperatura maksymalna: 100 °C

> Temperatura robocza: 75 + 10 °C

> Wymiary cze$ci (szxwx g): 100 x 2 200 x 100 mm

> Masa czesci: ok. 2 kg

> Wewnetrzne wymiary uzytkowe (sz x w x gt.): 620 x 2 550 x 1 920 mm
> Zewnetrzne wymiary (sz x w x gt.): 1 000 x 3 380 x 2 800 mm

> Moc grzewcza: 12 kW

> Czas cyklu: 1 min
>
>
>
>
>
>
>

Czas utwardzania 1 szt.: 15 min

Wydajnosé: 60 szt./godz. C:’--/
Napigcie: 3/PEN 400/230 V AC 50 Hz - .JF'"":
llos¢ odsysanego powietrza: 150 m®/godz. o
Wyposazenie: 1 szt. sterujacy system PLC Siemens S 200 -'L.i i

1 szt. kanat wyciagowy
2 szt. jednostka wentylatorowa
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PRZELOTOWY NISKOTEMPERA-
TUROWY PIEC Z PRZELOTOWYM
PRZENOSNIKIEM S 4700/01

Zastosowanie
Piec jest przeznaczony do utwardzania materiatu zalewaja-
cego pomiedzy pokrywa a pudetkiem sensora.

> Czas cyklu: 1 min

Parametry techniczne B > Wydajnosé: 60 szt./godz.
> Temperatura maksymalna: 100 °C > Napiecie: 3/PEN 400/230 V AC 50 Hz
> Temperatura robocza: 75 +10 °C > llo$¢ odsysanego powietrza: 150 m*/hod
> Wymiary cze$ci (sz x w x gt.): 100 x 2 200 x 100 mm > Wyposazenie: 1 szt. sterujacy system PLC Siemens S 200
> Masa czesci: ok. 2 kg > Moc grzewcza: 18 kW [ |
> Wewnetrzne wymiary uzytkowe (sz x w x gt.): > Czas utwardzania 1 szt.: 30 min . '

2500 x 420 x 4 520 mm > 1 szt. kanat wyciggowy 1
> Zewnetrzne wymiary (szxw x gt): 2 700 x 1930 x 6 300 mm > 2 szt. jednostka wentylatorowa | [

NIETYPOWY NISKOTEMPERATUROWY | |
PIEC Z PRZENOSNIKIEM § 7600/01

Zastosowanie
Ta nietypowa suszarnia s przenosnikiem system pater - noster jest stosowany do wstepnego ogr-
zewania czesci plastykowych przed ksztattowaniem.

Parametry techniczne

> Temperatura maksymalna: 100 °C

> Temperatura robocza: 60 °C

> Pojemno$¢: catkowita ok. 9000 litrG

> Zewnetrzne wymiary (sz x w x gt.): 2 600 x 2 800 x 2 600 mm
> Wymiary wewnetrzne (sz x w x gt.): 1900 x 2 000 x 2 000 mm
>
>
>
>

Moc pobierana: ok. 27 kW

Liczba zabierakow: 4 szt.

Masa (ok.): 700 kg

Napiecie: 3/PEN 400/230V AC 50 Hz
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PRZELOTOWA GAZOWA SUSZARNIA Z PRZENOSNIKIEM
WALKOWYM SP 12 400/02

Piec jest przeznaczony do dosuszania form odlew-
niczych

Temperatura maksymalna: 200 °C
Temperatura robocza: 200 °C
Objem: 12,36 m*

Zewnetrzne wymiary (szxwxgt):
2540 x 3100 x 10 520 mm
Wymiary wewnetrzne (szxwxgt):
2000 x 600 x 10 300 mm

Moc palnika gazowego: 360 kW
Regulator: INDUSTRY

Masa (ok.): 4 200 kg

- N
NIETYPOWE SUSZARNIE
SV 4200/20116800/20

Te suszarnie stosowane sg do ob-
robki cieplnej ptyt akrylanowych
i poliweglanowych.

Temperatura maksymalna: 200 °C
Temperatura robocza: 1560 °C
tadowanie za pomoca wozkow na
szynach lub przenos$nika wozkowego
Regulacja cyrkulacji powietrza

Typ LAC Zewnetrzne wymiary | Wewnetrzne wymiary Moc
(szxwxg) mm (szxwxg) mm kW

SV 4200/20 850 %2700 x 4620 500 %2300 x 3500 27

SV 16800/20 2000 x 2400 x 3500 2400 x 3600 x 3720 70




POMIARY | REGULACJA

Regulatory temperatury

Elektryczne piece oporowe spotki LAC, s.r.0. s wyposazone w nastepujace typy dobrych jakosciowo regulatoréw HT 40 lub INDUSTRY
typu PID. Wymienione typy regulatoréw sa przyrzadami sterowanymi przez mikroprocesory, ktore odpowiadajg wszystkim wymaganiom
zwigzanym z regulacjg temperatury i zabezpieczania elektrocieplnych urzadzen.

I “Temperatura [°C]
L
INDUSTRY
{ . Czars
Start reczny Automatyczne wytaczanie
po zatrzymaniu
ﬂ Temperatura [ °C]

A

Start reczny Automatyczny e

lub automatyczny koniec cyklu

v

Regulator temperatury HT 40A kazdy po 15 czynnosci Mozliwo$é potaczenia z komputerem PC przy
> Prosta obstuga > Mozliwo$¢ sterowania wyposazeniem pieca zastosowaniu RS 232 lub RS 485
- automatyczna klapka wentylacyjna Cztery niezalezne wej$cia

v

> Regulacja na stata temperature

> Regulacja wedtug prostego programu - rejestracja przebiegu temperatur > Mozliwo$é wyposazenia w dwie linie komunika-
> Dokladnosé regulacii + 2 °C - sygnalizacja, itd. cyjne (umozliwia kombinacja MASTER-SLAVE)
> Wzrost lub spadek temperatury w okreslonym > Programy mozna taczy¢ przy pomocy czynno-
czasie $ci JuMP
Rlepqutlatt?: temperatury INDUSTRY > Doktadnos¢ regulacji + 2 °C > Mozliwo$¢ zmiany parametrow ustawienia
> Prosta obsiuga > Wozrost lub spadek temperatury z wymagana w trakcie uruchomionego programu

> Godziny czasu realnego

T, 0 . predkosciaw °C / godz.
> W pamigci mozna zapisa¢ 30 programow,

Sterowanie i monitorowanie procesow z PC

,._‘ > Komunikacja software INDUSTRY
i | > Monitorowanie, a nastepnie wydruk wyswietlonych procesow
- At b > Historia danych —
' l-ll > Sterowanie MASTER - SLAVE ! E E

: — Panel sterujacy i kontrolny
> Monitorowanie stanu urzadzenia —i ] e -
> Kontrola podtaczenia poszczegdlnych faz przy pomocy amperomierzy

Potprzewodnikowy przekaznik
Potprzewodnikowy przekaznik z optycznie roz-
dzielonym wej$ciem i wyjsciem, u ktdrych moz-
na mata moca wejsciowa (rzgdu mW) sterowac
wielkie wydajnoéci wyjsciowe (rzedu kW)

.? =— Czujniki kontaktowe poziomu ptynéw
! |i = —'i : > Rejestrowanie poziomu w zbiornikach
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LAC, s.r.0., Stefanikova 116
664 61 Rajhrad
REPUBLIKA CZESKA

te.. +420 547 230016

fax: +420 b47 230 212
www.lac.cz



