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PIECEL

ZASTOSOWANIE W wszystkich typach badan w stomatologii, medycynie, w laboratoriach higienicznych, przemystu mechanicznego,
laboratoriach ceramicznych, przemystu szklarskiego i pozostatych laboratoriach, wszedzie tam, gdzie podszas badania technologii jest
zwracana szczegdlna uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chfodzeniem,
gdzie nie jest mozliwe, by elementy grzewcze byty w bezposredniej przestrzeni wewnetrznej z prébkami. Zwtaszcza do ogrzewu materia-
téw do cieplnej obrébki metali,najrézniejsze badania spiekania, kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw,
proby szybkiego wypalania ceramiki artystycznej i uzytkowej, porcelany, glazur, dochtadzania szkta, ogrzewania i nastepnego kierowa-

nego chfodzenia w celu eliminowania naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania, spiekania szkta itp.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Recznie otwierane drzwi
w kierunku w dét
* Regulator HT 40A
* Wykonanie ze stali nierdzewnej
* Wentylacja okrycia wewnetrznego
- zabrania kondenzacji pary podczas wypalania
- obniza temperture okrycia
* Kominek wentylacyjny w suficie pieca
» Swietne materialy izolacyjne
— niskie zapotrzebowanie na energie elektryczng
— szybkie osiaggniecie zadanej temperatury
* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu wg DIN 17052-1
* Sktadana mufla ceramiczna z materiatu zaroodpornego,ktéra
zabrania dotyku gichty ze spiralami grzewczymi

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS 232 lub RS 485
do pofaczenia z PC

* Wentylator odciaggowy

* Doprowadzenie atmosfery ochronnej

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu
cieplnego

Typ LAC Regulator T maks. Pojemnos¢  Zewnetrzne wymiary ~ Wewnetrzne wymiary Moc Masa Masa

°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg kg
L 03/12 HT 40A 1200 3 380x440x400 180x100x 140 1,2 21 230
L05/12 HT 40A 1200 5 430x470x430 230x130x170 24 26 230
L 09/12 HT 40A 1200 9 430x505x 500 230x170x 240 30 32 230
L15/12 HT 40A 1200 15 450x505x600 250x170x340 35 39 230
L03/12 INDUSTRY 1200 B 380x440x400 180%100x 140 1,2 21 230
L05/12 INDUSTRY 1200 5 430x470x430 230x130x170 24 26 230
L 09/12 INDUSTRY 1200 9 430x505x500 230x170x 240 30 32 230
L15/12 INDUSTRY 1200 15 450505 x 600 250x170x 340 35 39 230

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE LH

W wszystkich typach badan w stomatologii, medycynie, w laboratoriach higienicznych, przemystu mechanicznego, ceramicznych,
przemystu szklarskiego i pozostatych laboratoriach, wszedzie tam, gdzie podszas badania technologii jest zwracana szczegélna
uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem, tam, gdzie jest
mozliwe, by testowana prébka byta w samym srodku z elementami grzewczymi. Np. do ogrzewania materiatu do cieplnej przerébki
metali, najrézniejszych badan kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wypalania ce-
ramiki artystycznej i przemystowej, dochtodzenia szkta, ogrzewania i nastepnego chtodzenia w celu eliminacji naprezenia, wypalania
wzoréw, polerowania itp.

Piec LH na laboratoryjnym
stanowisku do hartowania

STANDARDOWE WYKONANIE
* Regulator HT 40A
* Wykonane ze stali nierdzewnej
* Recznie otwierane drzwi w kierunku
do gory
* Spirale grzewcze w rowkach omurowania
* Wentylacja okrycia zewnetrznego
— zabrania kondenzacji pary podczas
wypalania
- obniza temperture okrycia
* Swietne materiaty izolacyjne
- niskie zapotrzebowanie na energie
elektryczna
— szybkie osiggniecie zadanej
temperatury
* Réwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Regulator INDUSTRY ze ztagczem RS 232
lub RS 485 do podtaczenia do PC

* Doptyw atmosfery ochronnej

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Wentylator odciagowy

LH 09/13

. %,
Typ LAC T maks. Wewnetrzna  Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnos¢ | (szxwxg) Mm (szxwxg) mm kw kg v
LH06/13 1340 6 600x590x715 200x150% 230 1,5 72 230
LH09/13 1340 9 600x590x715 230x170x230 20 73 230
LH15/13 1340 15 620x670x715 250%250%250 24 82 230
LH30/13 1340 30 680x770x800 310x310%310 3.2 120 230

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE KC

ZASTOSOWANIE
W wszystkich typach badan laboratoryjnych, przewaznie w laboratoriach przemystowych, ceramicznych, przemystu szklarskiego
i pozostatych laboratoriach, wszedzie tam, gdzie podszas badania technologii jest zwracana szczegélna uwaga na kierowany rozbieg
i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury zkie-
rowanym chtodzeniem, tam, gdzie jest mozliwe, by testowana
prébka byta w samym srodku z elementami grzewczymi.Np. do
ogrzewania materiatu do cieplnej przerébki metali, najrézniejsze
badania kalcynacji, ustalania temperatury mieknie-
cia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego
wypalania ceramiki artystycznej i prze-
mystowej, porcelany, glazury, dochto-
dzenia szkla, ogrzewania i nastepnego
chtodzenia w celu eliminacji napreze-
nia, wypalania wzordw, spiekanie szkta,
polerowania itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Regulator CERAMIC

* SiC ptyta osfaniajgca na dno pieca

* Stojak

* Wentylacja okrycia zewnetrznego

« Swietne materialy izolacyjne
- niskie zapotrzebowanie na

energie elektryczng
- szybkie osiagniecie zadanej
temperatury

* Ogrzewanie z pieciu stron
wiacznie dna

* Rdwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

* Drzwi wyposazone w koricowy
wylacznik bezpieczenstwa

* Recznie sterowane drzwi otwierane
w lewo

* U modeli na 1400 °C jest ograniczona
zywotnosc spirali

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Graficzny rejestrator temperatury

* Klapka reczna

* Recznie sterowne drzwi w kierunku w prawo

* Klapka automatyczna

* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS 232 lub RS 485

do podfgczenia do PC
* Nietypowy stojak
* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania KC 80/14

cyklu cieplnego
* Nadci$nieniowy system chtodzacy
* Zasilenie mocy pobieranej

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary* Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnosc| (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
KC20/13 1300 20 760%1250% 850 270%270x270 8 160 400
KC40/13 1300 40 945x1470x 1020 350%350%350 9 170 400
KC80/13 1300 80 985x 15401070 430x430x430 12 280 400
KC120/13 1300 120 1080% 1480% 1120 500% 500500 15 350 400
KC20/14 1400 20 760% 1250% 850 270%270x270 9 160 400
KC40/14 1400 40 945x1470x 1020 350%350x350 " 170 400
KC80/14 1400 80 985x 15401070 430x430x430 13 280 400
KC120/14 1400 120 1080x 1480% 1120 500% 500500 18 350 400
*¥ Ze stojakiem. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE PK

ZASTOSOWANIE

Piece te stosowane sa w wielu przemystach w tym w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie wymagany jest doskonaty rozktad
temperatur w piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej. Komorowe piece hartownicze sa uzywane przede wszystkim do harto-
wania, wyzarzania, wyzarzania miedzyoperacyjnego metalowego wsadu przed kuciem, w atmosferze utleniajacej. Piece w pétgazosz-
czelnym wykonaniu z retorta mozna uzywac do obrébki cieplnej wsadu w czesciowej atmosferze ochronne;.

— "-J'

=]

fiAf

b

FRIEER

il
Ll

B o
L™

STANDARDOWE WYKONANIE

* PK10/12iPK 17/12 izolacja z lekkich cegiet i wtdkniny
mineralnej

* Od typu PK 17/12R obcigzone czesci wymurowki pieca
s wykonane z zaroodpornego betonu
- dtuga zywotnos¢

* Elementy grzejne na bokach i dnie pieca

* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu
wg DIN 17052-1

* Stojak

* Spirale grzejne na rurkach ceramicznych (boki)
w rowkach (dno)
* Drzwi otwierane
- w dot przy pomocy sprezyn
dlaPK 10/12iPK17/12
- w dot na zasadzie przeciwwagi
dla PK 25/12iPK 75/12
* Programowany regulator INDUSTRY typu PID

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Pétgazoszczelne wykonanie pieca

* Doprowadzenie atmosfery ochronnej

* Metalowa ptyta na dno pieca

* SiC boczne ptyty do ostoniecia spirali

* Reczne lub nozne pneumatyczne
sterowanie drzwiami

* Graficzny rejestrator temperatury

* Podfgczenie regulatora do komputera PC

* Nietypowe wymiary wewnetrzne

* Nietypowy stojak

* Ztacze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Retorta pétgazoszczelna do hartowania
w atmosferze ochronnej

* Wentylacja nadcisnieniowa

PK17/12-230V

Typ LAC Tmaks.  Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg \
PK10/12 1280 10 700x700%790 230%200x350 3 60 230
PK10/12R 1280 10 700x700%790 230%200x350 55 70 400
PK17/12 1280 17 720%700%790 250%200x350 35 80 230
PK17/12R 1280 17 1050% 1430x 1700 250%200x350 7,25 230 400
PK25/12 1280 25 1050 1440x 1700 250%250x400 11 250 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE LMH

ZASTOSOWANIE

W wszystkich typach badan w stomatologii, medycynie, w laboratoriach higienicznych, przemystu mechanicznego, ceramicznych,
przemystu szklarskiego i pozostatych laboratoriach, wszedzie tam, gdzie podszas badania technologii jest zwracana szczegélna
uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem, i gdzie istnieje
grozba powstawania agresywnych par, ktére mogty by atakowa¢ elementy grzewcze. Zwtaszcza do ogrzewania materiatu do cieplnej
przerébki metali, najrézniejsze badania kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wy-
palania ceramiki artystycznej i przemystowej, dochtodzenia szkta, ogrzewania i nastepnego chtfodzenia w celu eliminacji naprezenia,

wypalania wzoréw, polerowania itp.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Regulator HT 40A
* Wykonanie ze stali nierdzewnej

* Wentylacja okrycia zewnetrznego, ktéra wyraznie
obniza kondenzacje par podczas wypalania

i wyraznie obniza temperature okrycia

* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu

wg DIN 17052-1

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Regulator INDUSTRY ze zlgczem
RS 232 lub RS 485 do podtaczenia
do PC

* Stotek do obracania

* Wentylator odciggowy

* Oprogramowanie do monitorowania
i zapisywania cyklu temperatur

* Graficzny rejestrator temperatury

* Doptyw atmosfery ochronnej

LMH 07/12

* Wysokiej jakosci materiaty z dobrymi wtasciwosciami
izolacyjnymi (mata energochtonnos¢, mozliwos¢ krétkiego
czasu rozbiegu na zadang temperature)

* Piec wyposazony w wentylator chtodzacy

* Zamknieta mufla ceramiczna, ktéra zabrania kontaktu gichty
ze spiralami grzewczymi

* Recznie otwierane drzwi w kierunku w gére

Typ LAC T maks. Objem Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg )
LMH 04/12 1200 4 490x540x720 170x90x275 3 43 230
LMH 07/12 1200 7 490x540x720 170x170x275 3 46 230
LMH 11/12 1200 11 570x540x720 255X 165255 35 53 230

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE LMV

W wszystkich typach badan w stomatologii, medycynie, w laboratoriach higienicznych, przemystu mechanicznego, laboratoriach ce-
ramicznych, przemystu szklarskiego i pozostatych laboratoriach ze pionowym fadowanim wsadu do ceramicznej mufli, wszedzie tam,
gdzie podszas badania technologii jest zwracana szczegélna uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie
temperatury z kierowanym chtodzeniem, i gdzie istnieje grozba powstawania agresywnych par, ktére mogtyby atakowa¢ elementy
grzewcze. Zwtaszcza do ogrzewania materiatu do cieplnej przerébki metali, najrézniejsze badania kalcynacji, ustalania temperatury
miekniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wypalania ceramiki artystycznej i przemystowej, dochtodzenia szkta, ogrzewa-
nia i nastepnego chtodzenia w celu eliminacji naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Regulator HT 40A « Swietne materiaty izolacyjne

* Pokrywa, ktéra zakrywa otwér do fadowania o przekroju kofa, - niskie zapotrzebowanie na energie elektryczng
wykonana ze stali nierdzewnej - szybkie osiagniecie zadanej temperatury

* Wentylacja okrycia zewnetrznego * Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu
- zabrania kondenzacji pary podczas wypalania wg DIN 17052-1

- obniza temperture okrycia

. - :

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Regulator INDUSTRY ze ztagczem
RS 232 lub RS 485 do podtaczenia
do PC

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Graficzny rejestrator temperatury

* Doptyw atmosfery ochronnej

ad "

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnosc| (szxwxg) mm (D xv) mm kw kg v

LMV 02/12 1200 2 300x470x300 110160 26 30 230

LMV 05/12 1200 5 350x550x350 170x230 26 40 230

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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SUSZARNIE S

ZASTOSOWANIE

Suszarnia nadaje sie do suszenia, wulkanizacji, wstepnego podgrzewania i utwardzania, oraz do suszenia i utwardzania
warstw wierzchnich i wykoriczenia dla réznych materiatéw w przemysle tw. sztucznych, gumowym, samochodowym, elek-
trotechnicznym, itd. -

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 200 °Ci 300 °C

* Mufla wykonana ze stali nierdzewnej

* Cyrkulacja powietrza przez wentylatory obiegowe
(dla modeli S 60-S 100)

* Cyrkulacja przez centralne jednostki obiegowe
(dla modeli S 250-S 400)

* Regulowana poétka

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza

* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu,
wg DIN 17052-1

» Wktadka cyrkulacyjna
- optymalne rozprowadzenie cyrkulujgcego powietrza

* Recznie sterowana klapka wentylacyjna

¢ Drzwi otwierane w lewo, na zawiasach

* Stojak (dla modeli S 60-S 400)

* Programowany regulator INDUSTRY typu PID

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna
* Dodatkowa potka

* Wentylator wyciggowy

* Otwieranie drzwi obstugiwane jedna reka

* Kota jezdne

* Hydrauliczne otwieranie drzwi do gory

* Drzwi otwierane recznie, w prawo

* Pomiary wilgotnosci wzglednej

* Analizator gazéw METREX

* Graficzny rejestrator temperatury

* Podfaczenie regulatora do komputera PC

* Nietypowe wykonanie pieca lub stojaka

* Okienko w drzwiach

* Wewnetrzne oswietlenie

* Chtodzenie ci$nieniowe

* Urzadzenie alarmowe

Wrota
nietypowe

Typ LAC Tmaks. Pojemnos¢  Zewnetrzne wymiary ~ Wewnetrzne wymiary Moc llos¢ llos¢ potek Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw wentylator. szt. szt kg v
$60/02 200 60 1050% 1350 950 450x300x450 2 1 1 60 230
$100/02 200 100 1050% 1550 1000 450x500%450 3 2 1 100 230
$250/02 200 240 1400% 1550 1200 800x500% 600 4 1 2 250 400
$400/02 200 380 1400% 1750 1200 800x800x600 4 1 2 350 400
$60/03 300 60 1050% 1350 950 450%300x450 3 1 1 60 230
$100/03 300 100 1050% 1550 1000 450x500x450 3 2 1 100 230
$250/03 300 240 1400% 1550 1200 800x500% 600 4 1 2 250 400
$400/03 300 380 1400% 1750 1200 800x800% 600 6 1 2 350 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE PP

Piece te stosowane sa w wielu przemystach w tym w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie wymagany jest doskonaty rozktad
temperatur w piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej. Chodzi przede wszystkim o odpuszczanie, sztuczne starzenie, utwardza-
nie, obrébke cieplna, odprezanie szkta, wypalanie ceramiki, glazurowanie i wypalanie szkfa.

STANDARDOWE WYKONANIE * Réwnomierne roztozenie temperatur w piecu, wg DIN 17052-1
* Dla temperatur maksymalnych 650 °Ci 850 °C * Recznie sterowana klapka wentylacyjna
* Zewnetrzny ptaszcz wykonany z blachy gietej * Izolacja z wtékna mineralnego
* Mufla wykonana z nierdzewnej zaroodpornej stali - niskie koszty eksploatacyjne
* Wkiadka cyrkulacyjna * Stojak (za wyjatkiem modelu Typ PP 20)
- optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego powietrza * Programowany regulator INDUSTRY typu PID

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza * Jednostka limitujgca

PP 40/45

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Pétgazoszczelne wykonanie pieca

* Doprowadzenie gazu ochronnego

* Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna

* Sterowanie otwierania drzwi jedna reka

* Otwieranie drzwi w lewo lub do géry

* Graficzny rejestrator temperatury

* Podfaczenie regulatora do komputera PC

* Nietypowe wykonanie pieca lub stojaka

* Automatyczne chtodzenie nadcisnieniowe

* Dodatkowa poétka

* Oprogramowanie dla zapisywania i monitorowania
cyklu cieplnego

Typ LAC T maks. Pojemnos¢  Zewnetrzne wymiary  Wewnetrzne wymiary Pélka Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm szt. kw kg '}
PP 20/65 650 20 800x650% 1050 300%200%350 = 3 115 230
PP 40/65 650 35 900x 1450 1050 300%300x400 2 6 160 400
PP 70/65 650 70 950% 1550% 1150 350x400% 500 2 8 200 400
PP 20/85 850 20 800X 650 1050 300%200%350 - 33 115 230
PP 40/85 850 35 900% 1450 1050 300x300x400 2 7 160 400
PP 70/85 850 70 950x 1550% 1150 350x400x 500 2 9 200 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE PKR | PIECE PKRC

ZASTOSOWANIE Gazoszczelne komorowe piece hartownicze sg uzywane przede wszystkim do cieplnej obrébki materiatéw w okre-
slonej atmosferze ochronnej (argon, azot, gaz formujacy itp.) o niskim zuzyciu gazu ochronnego do maks. temperatury 1100 °C. Prze-
znaczone s3 przede wszystkim do jasnego wyzarzania, odpuszczania, spiekania metali sproszkowanych, lutowania, itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* PKR dla temperatur maksymalnych 1100 °C

* PKRC dla temperatur maksymalnych 900° C

* Gazoszczelna retorta

* Zewnetrzny silnik do mieszania atmosfery
wewnatrz pieca PKRC

* Wentylator umieszczony w drzwiach pieca

* Regulator INDUSTRY

¢ Jednostka limitujaca

* Niskie zuzycie gazu ochronnego

* Spirale grzejne umieszczone na rurkach
ceramicznych

* Réwnomierne roztozenie temperatury
w komorze grzejnej pieca

* Izolacja cegtami porowatymi i mata
z witékna mineralnego

* Recznie otwieranie drzwi z kotnierzem
chtodzonym woda

* Drzwi uszczelniane uszczelka silikonowa

* Recznie sterowane doprowadzenie
atmosfery ochronnej na 1 rodzaj gazu

Fragment mieszalnika
wewnetrznej atmosfery
pieca PKRC

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztacze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia regulatora z PC
* Nietypowy stojak

* Termoogniwo wsadowe

* Pompa prézniowa

* Manowakuometr

* Zapasowa retorta

* Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna

* Automatyczne doprowadzenie atmosfery ochronne;j
dla 1 lub kilka gazéw

Typ LAC Tmaks. Pojemnos¢  Wewnetrzne wymiary Wymiary komory Zewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | retorty (szxwxg) mm (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
PKR 35/11 1100 24 220%260x450 290x315x600 1400x 1450x 1300 11 400 400
PKR55/11 1100 30 320x200x450 400250600 1450% 1450 1300 13 570 400
PKR 130/11 1100 75 450x200x700 500x250x900 1450% 1450 1550 21 950 400
PKR 180/11 1100 110 500x340x700 550x400x850 1650%1650% 1550 29 1050 400
PKR 350/11 1100 230 700x340x 1050 750x450% 1150 1800x1750% 1850 50 1350 400
Typ LAC Tmaks. Pojemnos¢ ~ Wewnetrzne wymiary Wymiary komory Zewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | retorty (szxwxg) mm (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
PKRC 55/09 900 30 320x200x450 400x250x600 1450x 1450 1450 13 600 400
PKRC 130/09 900 75 450x200x 700 500%250x 900 1450x 1450% 1950 21 980 400
PKRC 180/09 900 110 500%340x650 550x400x 850 1650x 1650%2050 29 1100 400
PKRC 350/09 900 230 700x340x 1000 750x450% 1150 1800x1750%2350 50 1380 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE WYSOKOTEMPERATUROWE VP

ZASTOSOWANIE

W wszystkich typach badan przede wszystkim w laboratoriach naukowo-badawczych przemystu maszynowego, ceramicznego, do
badania technologii wysokotemperaturowych i innych, tam gdzie jest zwracana uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury,
doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem, tam, gdzie jest mozliwe, by testowana prébka byta w samym $rodku
z elementami grzewczymi. Zwilaszcza do spiekania proszkowych metalowych lub ceramicznych materiatéw, ustalania temperatury
miekniecia, spiekania, najrézniejsze badania keramiki odpornej na wysokie temperatury.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Recznie otwierane drzwi do $rodka

* Regulator INDUSTRY

* Wykonanie ze stali nierdzewnej dla VP 02 i VP 04

* Chtodzenie okrycia za pomoca wentylatoréw
przez pradzenie powietrza

* Wysokiej jakosci materiaty z dobry-
mi wiasciwosciami izolacyjnymi
(mata energochtonnos¢, mozli-
wos¢ krétkiego czasu rozbiegu
na zadang temperature)

* VP 02iVP 04 w wykonaniu
stotowym

* Drzwi wyposazone w koncowy
wytacznik bezpieczenstwa

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Zkacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC

* Doptyw atmosfery ochronnej

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu
cieplnego

g — VP 20/17

Typ LAC T maks. Wewnetrzna ~ Zewnetrznewymiary ~ Wewnetrzne wymiary Moc Moc Masa Napiecie
°C pojemnosc| (szxwxg) mm (szxwxg) mm max. kW nom. kW kg v
VP 02/16 1600 2 660X 680X 765 130%150% 135 3 3 20 230
VP 04/16 1600 4 660% 680X 765 130x160x 180 35 3 100 230
VP 10/16 1600 10 850%1595*x 775 200%200%250 9 6 290 400
VP 20/16 1600 20 850% 1595%x 860 250%250%310 12 8 315 400
VP 70/16 1600 70 1000 1650% 1070 400x300x600 18 14 350 400
VP 02/17 1700 2 660X 680765 130x150% 135 3 3 20 230
VP 04/17 1700 4 660X 680765 130x160x 180 35 3 100 230
VP 10/17 1700 10 850x 1595*x 775 200x200x 250 9 6 290 400
VP 20/17 1700 20 850% 1595* x 860 250%250%310 12 8 315 400
VP 70/17 1700 70 1000% 1650% 1070 400x300x600 18 14 350 400
*¥ Ze stojakiem. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE RURKOWE LT

ZASTOSOWANIE

Dla wszystkich typéw specjalnych badan laboratoryjnych, przewaznie w laboratoriach przemystowych, ceramicznych, szklarskich i in-
nych, do badania technologii, podczas ktérych jest zwracana szczegélna uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, dokfad-
ne roztozenie temperatury z kierowanym chtfodzeniem. Np. do ogrzewania materiatu do cieplnej przerébki metali, najrézniejszych
badan spiekania, kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw, préby wypalania ceramiki itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Okrycie ze stali nierdzewnej w ksztafcie graniastostupa
* Odkrywanie wieka pieca w gdre za pomoca poreczy

* Regulator HT 40

* Izolacja z ptyt z wiékna mineralnego
* Elektroinstalacja w samodzielnej skrzyni rozdzielczej

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS 232 lub RS 485
* SW zestaw do podtgczenia do PC w celu monitorowania
i zapisywania cykléw roboczych
* Graficzny rejestrator temperatury
* Doptyw atmosfery ochronnej
* Stojak do pionowego ustawienia pieca
* Rézne typy rurek
* Uszczelka rurki z wiékna mineralnego
* Tréjsferowy system grzewczy dla modeli o dtugosci rurki 750 mm

Typ LAC Tmaks.  Rurawewnetrzna  Zewnetrzne wymiary  Dlugosc strefy Dlugos¢ Moc Masa Napiecie

°C Zmm (sz*xwxg) mm grzewczej strefy mm kw kg v
LT 50/300/13 1300 50 570%310x510 300 650 32 75 230
LT 50/500/13 1300 50 810x310x510 500 850 5 85 400
LT 50/750/13 1300 50 1100%310x510 750 1100 8 95 400
LT 75/500/13 1300 75 810X 400600 500 850 6,5 85 400
LT 75/750/13 1300 75 1100x 400X 600 750 1100 10 95 400
LT 100/500/13 1300 100 810x450x650 500 850 7 85 400
LT 100/750/13 1300 100 1100x 450 650 750 1100 11,5 95 400

* Bez rurki. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE GRADIENTOWE SP

Dla przyspieszenia wszelkiego rodzaju badan laboratoryjnych przede wszystkim w laboratoriach przemystu szklarskiego, mechanicz-
nego, ceramicznego i innych itp. Spadek temperatury umozliwia wsadzenie wiekszej ilosci prébek i po ich wypaleniu obserwowac
ostateczng strukture w zaleznosci od konkretnej temperatury na danym miejscu w piecu. Zwtaszcza przy najrézniejszych prébach
kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wypalania ceramiki, glazur, itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* 1. zona regulowana regulatorem INDUSTRY, nastepne * Duze przyspieszenie wypalania prébek, ktére jest dane
4 zony, ktére mierza termoelementy podfaczone do konstrukcja pieca
wyswietlacza CAL * Wysokiej jakosci materiaty z dobrymi wtasciwosciami

izolacyjnymi (mata energochtonnos¢, mozliwos¢
krétkiego czasu rozbiegu na zagdana temperature)

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Multykanatowy przyrzad do mierzenia Ht 100 (mozliwos¢
zapisywania az 10 miejsc)

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Typ LAC T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxg) mm kw kg v
SP30/13 1300 30 1700%1200% 500 1400x 140 7 240 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

SPECJALNE PIECE
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PIEC KL ,

ZASTOSOWANIE f/
Do analizy metali szlachetnych podczas kupelacji i innych proceséw, podczas ktérych
bada sie zawartos¢ metali szlachetnych w materiatach. Jako przyktad zastosowania
pieca moze stuzy¢ okreslanie karatéw metrycznych ztota.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Koricowy wytaczniek bezpieczeristwa na drzwiach

* Recznie sterowane drzwi otwierane w kierunku na gére
* Regulator HT 40A

* Kominek wentylacyjny

* Stojak

* Dygestorium nad drzwiami

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Manualna lub automatyczna klapka wentylacyjna

* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS 232 lub EIA 485

* Nietypowy stojak

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Typ LAC T maks. Wewnetrzna po- Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary mufle Moc Masa Napiecie
°C jemnos¢é muflel (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg \
KL 08/13 1300 8 850X 1900 1050 260x90%330 22 290 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

e - __

PIEC KR -
ZASTOSOWANIE
Do kalcynacji prébek laboratoryjnych, zwtaszcza podczas produkgji

bieli tytanowe;j.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Mechanizm retorty

* Wentylator odciggowy

* Retorta kwarcowa

* 2 termoelementy PtRh-Pt

* Samodzielne ciato pieca

* Skrzynia rozdzielcza z elementami sterujacymi
i elektroelementami na prawym boku

* Dwuczesciowe drzwi pneumatycznie sterowane

* Pneumatycznie sterowany uruchamiacz retorty

* Stot

* PLCi regulator INDUSTRY

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Kierowane chtodzenie za pomocy wentylatora
z klapka automatyczng

* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS 232 lub RS 485

* SW zestaw do podtaczenia do PC w celu
monitorowania i zapisywania cykléw roboczych

* Retorta zapasowa

* Doptyw atmosfery ochronnej

Typ LAC T maks. Objem Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg Vv
KR 30/12 1200 3 1100% 1600x2100* 310x310x310 35 155 230
* Ze stofem. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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MIEJSCE PRACY DO HARTOWANIA - STOt. SKM

ZASTOSOWANIE

Szczegdlnie do hartowania w oleju lub wodzie, podgrzewania, hartowania i odpuszczania, naweglania proszkowego, azotowania, do

sztucznego starzenia i utwardzania.

i reha g

STANDARDOWE WYKONANIE
* 60l pojemnik na wode
— dla piecow hartowniczych PK 10i PK 17/12
- dla pieca do odpuszczania PP 20
- dla laboratoryjnych piecéw L, LH i LHM
* Solidna i stabilna konstrukcja
* Zwarte stanowisko hartownicze
* Wymienne pojemniki hartownicze zawieszone
po bokach stotu
— dla wody ze stali nierdzewnej
— dla oleju ze stali konstrukcyjnej
- wyposazone w stalowe pokrywy
- wyposazone w kosze z blachy perforowanej
dla matych elementéw
* Wentylator dla hartowania powietrznego
* Hartownicze kosze manipulacyjne
* Jedna z nég stotu ma regulowana wysokos¢

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Wymienne wanny

* Kosze do wanien

* Szamotowe ksztattki wokot rusztu hartowniczego
* Ogrzewanie medium hartowniczego sterowane
termostatem

Typ LAC Moc Zewnetrzne wymiary Wymiary zbiornikow Wymiary rusztu Moc Masa Napiecie
suszarki W (szxwxg) mm (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg '}
SKM 120 1855*x 850750 200x 550550 350%350 3 200 230

* Wymiary tqcznie z bocznymi wannami.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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MLYN MKL

ZASTOSOWANIE
Do mieszania i mielenia wszelkich materiatéw w stanie suchym jak tez mokrym, z mozliwoscig mielenia az do wielkosci ziarna w rzedzie
mikrondéw, w zaleznosci od zastosowanego materiatu mielonego i mielacego jak réwniez czasu. Zwtaszcza do mielenia metalovych, ce-
ramicznych lub szklannych prébek materiatéw itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Rama wykonana ze stali
konstrukcyjnej

* Naczynia mielace od 1,5 litra
do 6 litréw (zawsze po 2 szt)

* Gumowe wieka zamknie¢ ze
strzemionami (zawsze po 2 szt)

* Ceramiczne ciata mielgce

WYPOSAZENIE DODATKOWE
ZA DOPLATA
* Naczynia mielace od 1,5 litra
do 6 litréw (zawsze po 2 szt)
* Gumowe wieka ze strzemionami
(zawsze po 2 szt)
* Ceramiczne ciata mielgce

CYLINDRY MIELACE WRAZ Z JARZMAMI

TypLAC  Zewnetrzne wymiary Napiecie Liczba Moc Masa Pojem- Masa maks. Masa maks. mielonego
(szxwxg) mm v obrotow./min kw kg nos¢| mielnikéw kg materiatu kg
MKL 480x420x 1480 230 75 0,25 70 1,5 1,5 0,5
Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych 5 6 2
6 8 25

ELEMENTY POMOCNICZE PRZY WYPALANIU

ZASTOSOWANIE
Dla lepszego wykorzystania wnetrza pieca dostepne sa réznego rodzaju materiaty pomocnicze przy wypalaniu.

PLYTY OGNIOTRWALE | SLUPKI DYSTANSOWE
l b Ptyty ogniotrwate (kordierytowo-mulitowe) stuzg jako ochrona
dna pieca, lub mozna stosowac je przy pietrowym wypalaniu. Do
ustawiania wypatu pietrowego stuza réwniez stupki dystansowe.
} l | = Wszystkie te materialy pomocnicze dostepne sa w réznych wiel-
‘ i : kosciach atakze w rozmiarach na zamoéwienie. Dla specyficznych
| pozycji przy uktadaniu sg przeznaczone krzyzyki dystansowe.

UWAGA

Nowe nieuzywane ptyty nalezy przed pierwszym
wypatem zahartowa¢ w temperaturze 350 °C
przez okoto 3,5 godziny. Po tym procesie ktéry ma
zapobiec pekaniu ptyt mozna je normalnie uzy-
wac. Na ptyty przektadkowe nie jest gwarancia.

Stupki dystansowe Wysokos¢ stupkow standardowych (mm)

MINI (& 26 mm) 20 30 40 50 60 70 80

MIDI (& 40 mm) 40 60 80 100 125 150 180 200 250

MAXI (& 50 mm) 40 60 80 100 125 150 180 200 250 300

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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POMIARY | REGULACJA

Elektryczne piece oporowe firmy LAC sg wyposazone w wysokiej jakosci PID Regulatory: HT 40A, INDUSTRY lub CERAMIC. Wymienione
typy wyposazone sg w mikroprocesory, ktére dbaja o prawidtowy przebieg i bezpieczeristwo procesu wypalania.

Temperatura [°C]
A

f »>
Start rgczny Automatyczne wytaczanie Czas
po zatrzymaniu

‘Temperatura [°C]
h

Automatyczny
koniec cyklu

Start reczny
lub automatyczny

Regulator HT 40A Regulator INDUSTRY
* Prosta obstuga * Prosta obstuga * Wzrost temperatury w okreslonym czasie
* Regulacja na statg wartos¢ * Czas rzeczywisty * Wzrost temperatury wedtug zadanej
temperatury * Mozliwos¢ ustawienia w pamieci szybkosci °C/godz.
* Regulacja wedtug 20 programoéw kazdy do 15 krokow * Doktadnos¢ regulacji temperatury +2 °C
jednoliniowej funkgji krzywej wypatu * Mozliwos¢ podtaczenia do komputera
* Doktadnos¢ regulacji * Mozliwos¢ zarzadzania elementami za pomoca tacza RS 232 lub RS 485
temperatury £2 °C dodatkowymi * System regulacyjny MASTER-SLAVE
* Automatyczna klapka wentylacyjna * Mozliwosc faczenia programoéw przy pomocy
* Adnotacja przebiegu temperatury opcji JuMP
* Sygnalizacja itd. * Mozliwos$¢ zmiany parametréw podczas

trwania programu

ZARZADZANIE | MONITOROWANIE
E’ PROCESU ZA POMOCA KOMPUTERA
L * Oprogramowanie stuzace do komunikacji
oM 1
i " COM; :zfz,z_ z Regulatorem INDUSTRY
i, T * Monitorowanie i zapis procesu

* Wglad historii proceséw

I III. ¢ Zarzagdzanie MASTER-SLAVE
. PANEL KONTROLNY
* Monitorowanie krzywej wypatu

* Kontrola poszczegélnych faz
Za pomoca amperometru

POLPRZEWODNIKOWY PRZEKAZNIK

Potprzewodnikowy przekaznik z optycznie rozdzielonym
wejsciem i wyjsciem, u ktérych mozna matg moca wejsciowa
(rzedu mW) sterowac wielkie wydajnosci wyjsciowe (rzedu kW).
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