


PROFIL SPOtKI LAC

Spotka LAG, s.r.o. (sp. z 0.0.) z siedzibg w Rajhradzie koto Brna, juz
od 15 lat z powodzeniem zajmuje sie produkcja piecow i suszarni
dla catej gamy zastosowan technologicznych, np.:

przemyst maszynowy « przemyst odlewniczy « przemyst elek-
trotechniczny - przemyst tworzyw sztucznych - hartowanie na
zlecenie - badania - laboratoria « stomatologia « jubilerstwo
przemystszklarski-ceramikaartystyczna.produkcjaporcelany

Program produkcyjny spétki LAGC, s.r.o. dla rynku krajowego i za-
granicznego nie zajmuje sie wytacznie ujednoliconymi typoszere-
gami seryjnie produkowanych piecéw i suszarni, ale wychodzi na-
przeciw zapotrzebowaniu klienta réwniez w kwestii nietypowych
konstrukcji piecow zgodnie z jego specyficznymi potrzebami.

Dynamiczny rozwdj firmy ilustruja mim: zatrudnieni 250 pracow-
nikéw, aktywa 12 mim K¢, tagczna powierzchnia produkcyjna, ma-
gazynowa i administracyjna 25.000 m?, ilos¢ wyprodukowanych
urzadzen 8.000 jednostek.

W naszym Dziale Sprzedazy chetnie Wam udzielimy fachowych
porad przy doborze najbardziej odpowiedniego pieca dla dowol-
nego zastosowania. Sprawa oczywistg jest rowniez wtasny zespot
technikéw serwisowych, zapewniajacy konserwacje naszych pro-
duktow.

Oproécz gtéwnych produktéow oferujemy réwniez dostawy ele-
mentow grzejnych, materiatdw zaroodpornych iizolacyjnych,
elementow regulacyjnych, ksztattek zarobetonowych oraz reali-
zacje rekonstrukgji piecow, systemow grzewczych i tablic sterow-
niczych.

hala produkcyjna - Hrusovany u Brna siedziba firmy - Rajhrad hala produkcyjna - Hruovany n. Jevisovkou

LAC, s.r.0., Stefanikova 116, 664 61 Rajhrad, Republika Czeska
tel. +420 547 230 016, fax +420 547 230 212
info@lac.cz « www.lac.cz
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PIECEK

ZASTOSOWANIE

Zawsze, gdy rozchodzi sie o technologie ceramiczng lub z przemystu szklarskiego jest zwracana szczegélna uwaga na kierowany
rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem.Zwtaszcza podczas wypalania ceramiki
artystycznej, jak réwniez przemystowej, porcelany, temperowania kadzi szklarskich, dochtadzania szkfa, ogrzewania i nastepnego
kierowanego chtodzenia w celu eliminowania naprezenia, wypalania wzoréw, spiekania szkfa itp.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Recznie sterowane drzwi otwierane w lewo
* Regulator CERAMIC
* Jednostka limitujaca
* Wentylacja okrycia zewnetrznego
- zabrania kondenzacji pary podczas wypalania
- obniza temperture okrycia
* Komin wentylacyjny dla typéw K 50-K 300
* Reczna klapa wentylacyjna dla typéw K 500-K 2000
* Otwor do przyssawania z recznie sterowang
klapka w dnie pieca
* Stojak dla K 50-K 300
* Réwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1
* Dno pokryte deskami SiC
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PIECEK

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napigcie
°C pojemnos¢ | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
K50/12 1200 50 910x 14051070 350X 350400 35 125 230
K70/12 1200 80 910x 1465x 1070 350x450x450 6,5 165 400
K120/12 1280 120 1010x 1535 1140 450x530x500 9 230 400
K150/12 1280 150 1010x1620% 1160 450%600x530 10,5 280 400
K200/12 1280 200 1060x 1800% 1185 500x750x530 15 310 400
K250/12 1280 230 1090x 1800x 1230 520x800x550 17 360 400
K300/12 1280 310 1105x 1820 1340 560x800x710 20 420 400
K500/12 1280 490 1460 x 1825 1460 650% 1000x 750 30 700 400
K700/12 1280 730 1550%1925% 1610 750x1100% 900 45 920 400
K'1000/12 1280 1000 1570%2120%1775 8001200 1000 55 2100 400
K1500/12 1280 1540 1800x2300% 2050 9501350 1200 75 2600 400
K2000/12 1280 2100 21502500 x 2450 1000 1500 1400 105 2900 400
K50/13 1300 50 910x1405x 1070 350x350x400 55 125 400
K70/13 1300 80 910x 14651070 350%450x450 75 165 400
K120/13 1340 120 1010x1535% 1140 450x530x500 105 260 400
K 150/13 1340 150 1010%1620x 1160 450x600x530 15 320 400
K200/13 1340 200 1060x 1800% 1185 500x750%530 20 360 400
K250/13 1340 230 1090x 1800x 1230 520x800x550 23 420 400
K300/13 1340 310 1105%1820% 1340 560x800x710 27 480 400
K'500/13 1340 490 1460 x 1825 1460 650% 1000x 750 40 770 400
K700/13 1340 730 1550%1925x 1610 7501100900 60 990 400
K1000/13 1340 1000 1570%2120% 1775 8001200 1000 75 2300 400
K1500/13 1340 1540 1800%2300% 2050 950x 1350 1200 110 2950 400
K2000/13 1340 2100 2150x 2500 x 2450 1000 1500 1400 130 3300 400
K120/14 1400 120 1010x1535% 1140 450x530%500 10,5 230 400
K150/14 1400 150 1010 1620% 1160 450x600x 530 15 280 400
K200/14 1400 200 1060x 1800% 1185 500x 750X 530 20 310 400
K250/14 1400 230 1090 1800 1230 520x800x550 23 360 400
K300/14 1400 310 11051820 1340 560x800x710 27 420 400
K'500/14 1400 490 1460 1825 % 1460 650x1000x 750 40 700 400
K700/14 1400 730 1550%1925% 1610 750x1100x 900 60 920 400
K 1000/14 1400 1000 1570%2120% 1775 800x1200x 1000 75 2100 400
K 1500/14 1400 1540 1800x 2300 2050 950x 1350 1200 110 2600 400
K2000/14 1400 2100 21502500 x 2450 1000 1500 1400 130 2900 400

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Automatyczna klapa wentylacyjna
* Reczna klapa do piecéw K 50-K 300

* Otwieranie drzwi w prawo

* Nadcisnieniowy system chtodzenia
* Graficzny rejestrator temperatury
* Regulator INDUSTRY

* Wentylator odprowadzajacy

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC

* Uregulovanie do podtaczenia do PC wiacznie z oprogramowaniem
* Wielozonowy system regulacyjny ,MASTER-SLAVE"
* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego
* Nietypowe rozmiary i wykonanie pieca

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE KH

ZASTOSOWANIE

Dla wszystkich zainteresowanych technologiami ceramicznymi i przemystu szklarsiego, gdzie jest zwracana szczegélna uwaga na
kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem Zwtaszcza podczas wypalania
ceramiki na warsztatach ceramicznych, do dochtodzenia szkfa, ogrzewania i nastepnego kierowanego chtodzenia w celu eliminowa-
nia naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania,spiekania szkta itp.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Recznie sterowane drzwi otwierne w lewo
* Reczna klapka wentylacyjna w dnie
* Kominek wentylacyjny w suficie pieca
* Wentylacja okrycia zewnetrznego
- zabrania kondenzacji pary podczas
wypalania
- obniza temperture okrycia
* Spirale grzejne w rowkach omurowania
* Drzwi wyposazone w koncowy wytacznik
bezpieczenstwa
* Regulator CERAMIC
* Réwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1
* SiC fartuch na dno pieca
* Kominek wentylacyjny
* Stojak
* Opakownie wewnetrzne

/|

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Reczna klapka

* Otwieranie drzwi w prawo

* Nietypowy stojak

* Regulator INDUSTRY ze ztgczem RS232
lub EIA485

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Graficzny rejestrator temperatury

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnosc| (szxw*xg) mm (szxwxg) mm kw kg v
KH 50/11 1100 80 715x 1365870 350x350% 346 35 95 230
KH 90/12 1280 90 840x 1400x 900 450x410x505 7 125 400
KH 120/12 1280 120 840x1450x 955 450%500% 550 9 165 400
KH 190/12 1280 190 970X 1580% 955 550x 590X 550 12 230 400
*¥ Ze stojakiem. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE KC

Dla wszystkich typéw badan laboratoryjnych, przewaznie w laboratoriach przemystowych, ceramicznych, szklarskich i innych, do ba-
dania technologii,podczas ktoérych jest zwracana szczegdlna uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie
temperatury z kierowanym chtodzeniem, gdzie jest mozliwe, by elementy grzewcze byty w bezposredniej przestrzeni wewnetrznej
z probkami. Zwtaszcza do ogrzewu materiatéw do cieplnej obrébki metali,najrézniejsze badania spiekania, kalcynacji, ustalania
temperatury migkniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wypalania ceramiki artystycznej i uzytkowej, porcelany, glazur,
dochfadzania szkta, ogrzewania i nastepnego kierowanego chtodzenia w celu eliminowania naprezenia, wypalania wzoréw, polero-
wania, spiekania szkfa itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Regulator CERAMIC

* SiC fartuch na dno pieca

* Stojak

* Wentylacja okrycia zewnetrznego

* Swietne materiaty izolacyjne
— niskie zapotrzebowanie na energie

elektryczng
— szybkie osiaggniecie zadanej
temperatury

* Ogrzewanie z pieciu stron,
wiacznie dna

* Réwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

* Drzwi wyposazone w koncowy wy-
facznik bezpieczenstwa

* Recznie sterowane drzwi otwierne
w lewo

* U modeli na 1400 °C jest ograniczna
zywotnosc¢ spirali

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Reczna klapka

* Recznie sterowane drzwi otwierane
W prawo

* Klapka automatyczna

* Regulator INDUSTRY

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do
pofaczenia regulatora z PC

* Nietypowy stojak

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Nadci$nieniowy system chtodzenia

* Wspomaganie pobdéru mocy

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne* wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnos¢ | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg '
KC20/13 1300 20 760x 1250850 270x270%270 8 160 400
KC40/13 1300 40 945x1470x 1020 350%350%350 9 170 400
KC80/13 1300 80 985% 1540 1070 430x430x430 12 280 400
KC120/13 1300 120 1080x1480x 1120 500x500% 500 15 350 400
KC20/14 1400 20 760x 1250850 270%270%270 9 160 400
KC40/14 1400 40 945%1470x 1020 350%350%350 n 170 400
KC80/14 1400 80 985x1540x 1070 430x430x430 13 280 400
KC120/14 1400 120 1080%1480x 1120 500x500x500 18 350 400
% Ze stojakiem. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECEL

ZASTOSOWANIE W wszystkich laboratoriach ceramicznych, przemystu szklarskiego i pozostatych laboratoriach, wszedzie tam, gdzie
podszas badania technologii jest zwracana szczegdlna uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury, doktadne roztozenie tempe-
ratury z kierowanym chtodzeniem, gdzie nie jest mozliwe, by elementy grzewcze byty w bezposredniej przestrzeni wewnetrznej z préb-
kami. Zwtaszcza do proby szybkiego wypalania ceramiki artystycznej i uzytkowej, porcelany, glazur, dochtadzania szkta, ogrzewania
i nastepnego kierowanego chtodzenia w celu eliminowania naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania, spiekania szkta itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Recznie otwierane drzwi w kierunku w dét * Swietne materiaty izolacyjne
* Regulator HT 40A - niskie zapotrzebowanie na energie elektryczna
* Wykonanie ze stali nierdzewne;j - szybkie osiggniecie zagdanej temperatury
* Wentylacja okrycia wewnetrznego * Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu
- zabrania kondenzacji pary podczas wypalania wg DIN 17052-1
- obniza temperture okrycia * Sktadana mufla ceramiczna z materiatu zaroodpornego,ktéra
* Kominek wentylacyjny w suficie pieca zabrania dotyku gichty ze spiralami grzewczymi

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Regulator INDUSTRY ze ztaczem RS 232 lub RS 485 do potaczenia z PC
* Wentylator odciggowy

* Doprowadzenie atmosfery ochronnej

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Typ LAC Regulator T maks. Pojemnos¢  Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v

L03/12 HT 40A 1200 3 380x440x400 180x 100 140 1.2 21 230

L05/12 HT 40A 1200 5 430x470x430 230x130x170 24 26 230

L 09/12 HT 40A 1200 9 430x505x500 230x170x 240 30 32 230

L15/12 HT 40A 1200 15 450%505x600 250x170x340 35 39 230

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE PK

ZASTOSOWANIE Piece te stosowane sg w wielu przemystach w tym w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie wymagany jest
doskonaty rozktad temperatur w piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej. Komorowe piece hartownicze sg uzywane przede
wszystkim do hartowania, wyzarzania, wyzarzania miedzyoperacyjnego metalowego wsadu przed kuciem, w atmosferze utleniajacej.
Piece w poétgazoszczelnym wykonaniu z retorta mozna uzywac do obrébki cieplnej wsadu w czesciowej atmosferze ochronnej.

STANDARDOWE WYKONANIE
* PK10/12i PK 17/12 izolacja z lekkich cegiet i wiékniny mineralnej
* Od typu PK 17/12R obcigzone cze$ci wymuréwki pieca sa wykonane
z zaroodpornego betonu
— dtuga zywotnos¢ w rowkach (dno)
* Elementy grzejne na bokach i dnie pieca * Drzwi otwierane
e ——— - w dét przy pomocy sprezyn dla PK 10/12
iPK17/12
- w dét na zasadzie przeciwwagi dla PK 25/12
iPK75/12
- do gory na zasadzie przeciwwagi dla PK 105/12
i PK'540/12
- do géry przy pomocy cylindréw hydraulicznych
dla PK 680/12 i PK 1400/12
* Obrotowy stolik do manipulowania wsadem
od typu PK 105/12 to PK 540/12
* Stojak
* Programowany regulator INDUSTRY typu PID

* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu
wg DIN 17052-1
* Spirale grzejne na rurkach ceramicznych (boki)

o

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Pétgazoszczelne wykonanie pieca

* Doprowadzenie atmosfery ochronnej (komplet
komponentéw)

* Metalowa ptyta na dno pieca

* SiC boczne ptyty do ostoniecia spirali

* Reczne lub nozne pneumatyczne sterowanie
drzwiami

* Graficzny rejestrator temperatury

* Podfaczenie regulatora do komputera PC

* Nietypowe wymiary wewnetrzne

* Nietypowy stojak

* Ztgcze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Retorta potgazoszczelna do hartowania
w atmosferze ochronnej

* Wentylacja nadci$nieniowa

PK17/12-230V

Typ LAC T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
PK10/12 1280 10 700x700x790 230x200%350 3 60 230
PK10/12R 1280 10 700x700%790 230x200x350 55 70 400
PK17/12 1280 17 720x700%790 250x200x350 35 80 230
PK17/12R 1280 17 1050 % 1430% 1700 250%200x 350 725 230 400
PK25/12 1280 25 1050 x 1440x 1700 250%250x400 1 250 400
PK35/12 1280 40 1100 1440% 1900 290%250%550 11 320 400
PK 55/12 1280 55 1180 1440% 1900 400x250x 550 13 450 400
PK75/12 1280 75 1180% 14402100 400x250% 750 18 510 400
PK105/12 1280 105 1300x 1350% 1900 500x350x600 21 660 400
PK130/12 1280 130 1300% 1500 x 2000 500%350%750 21 750 400
PK 180/12 1280 180 1350 % 1950 2000 550x400x 800 29 830 400
PK225/12 1280 225 1400%2150% 2050 600%500%750 29 920 400
PK 350/12 1280 350 1500%2150% 2400 700x450% 1100 50 1100 400
PK 540/12 1280 540 1500 2450% 3000 600x600x 1500 50 1540 400
PK 680/12 1280 680 2200% 2600 x 2450 900x500x 1500 70 1620 400
PK 1000/12 1280 1000 2100%2750% 2850 900x600x 1800 70 1980 400
PK 1400/12 1280 1400 2300x2750%3200 1100x600x2100 95 2500 400

* Urzqdzenia na 230 V majq dtuzszy czas krzywej wygrzewania, odpowiedni dla pracy laboratoryjnej.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE VKT

ZASTOSOWANIE
Piece komorowe wézkowe uzywane sg do réznych rodzajéw obrébki termicznej wsadéw, w temperaturach od 900°C do 1260°C. Wsad
taduje sie na wozek, ktérym sie nastepnie wjezdza do pieca.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Dla temperatur maksymalnych 1260 °C
* Drzwi otwierane do géry przy pomocy cylindréw
* Wylacznik kontaktowy
* Ogrzewanie umieszczone na 4 $cianach pieca i w wézku
- rébwnomierne roztozenie temperatury w piecu
wg DIN 17052-1
* Instalacja elektryczna w niezaleznej tablicy rozdzielczej
od wielkosci VKT 5000
* Reczny naped wézka
* Od wielkosci VKT 3000 woézek z napedem elektrycznym
* Spirale pojazdu ostoniete ptytami SiC
* Recznie sterowana klapka wentylacyjna
* Programowany regulator INDUSTRY typu PID
* Jednostka limitujgca HT 40B
* Regulator i sterowanie w szafce rozdzielczej
* Szyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Dodatkowy wézek reczny lub
elektryczny naped wozka

* Elektryczny naped woézka dla
pojemnosci 800 i 2000 |

* Ztacze RS 232 lub EIA 485 do
potaczenia regulatora z PC

* Metalowe ptyty powierzchni roboczej
wozka tylko do temperatury 1000 °C

* 3 amperomierze

* Nadcisnieniowy system chtodzacy

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Wielostrefowy system regulacyjny
+MASTER-SLAVE"

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Drugie drzwi

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie

°C pojemnosc| (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
VKT 800/09 900 800 2350x 2650 x 2500 900x600x 1500 32 1300 400
VKT 1000/09 900 1000 2350x2650x 3050 900x600x 2000 40 1500 400
VKT 1500/09 900 1500 2450x 2500 % 3500 1000x 600 2500 60 2300 400
VKT 2000/09 900 2000 2250% 2900 % 3500 1000x 800 2500 80 2800 400
VKT 3000/09 900 3000 2650 32504000 1000x 1000 % 3000 110 3500 400
VKT 5000/09 900 5000 2700x4500x 4050 1200x 1400 % 3000 130 4200 400
VKT 7000/09 900 6700 2700x4500x 5050 1200 1400 x 4000 150 4900 400
VKT 800/12 1260 800 2350% 2650 % 2500 900x600x 1500 40 1300 400
VKT 1000/12 1260 1000 2350x 2650 3050 900x600x 2000 60 1500 400
VKT 1500/12 1260 1500 2450x 2500x 3500 1000x 600 2500 80 2300 400
VKT 2000/12 1260 2000 2250%2900x 3500 1000x 800 2500 110 2800 400
VKT 3000/12 1260 3000 265032504000 1000x 1000 % 3000 130 3600 400
VKT 5000/12 1260 5000 2700x4500x4050 1200% 1400 % 3000 180 4300 400
VKT 7000/12 1260 6700 2700x4500% 5050 1200 1400 x 4000 250 5000 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE VKK

W wszystkich typach technologii przemystu szklarskiego i ceramicznego, gdzie jest zwracana uwaga na kierowany rozbieg i spadek
temperatury, doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chfodzeniem z ograniczong mozliwoscig otwierania pieca przy tem-
peraturze. Zwtaszcza do wypalania ceramiki artystycznej i uzytkowej, porcelany, do temperowania kadzi szklarskich, glazur, dochta-
dzania szkfa, ogrzewania i nastepnego kierowanego chtodzenia w celu eliminowania naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania,
spiekania szkfa itp.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Regulator INDUSTRY

¢ Jednostka limitujgca HT 40B

* Rdwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

* Drzwi otwierane w kierunku w bok E

* Szyny ] 1

N

» DZzwigniowy zderzak kontaktu wézkow

» Wygrzewany wozek pieca

* Recznie sterowana klapka wentylacyjna

» Wentylacja okrycia zewnetrznego, ktéra wyraznie obniza
kondenzacje par podczas wypalania i wyraznie obniza
temperature okrycia

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

‘== * Automatycznie sterowane drzwi otwierane

w kierunku w gére

J * Wentylator odciagowy

- * Dodatkowy wézek reczny lub elektryczny
naped woézka

* Elektryczny naped wozka dla pieca
0 pojemnosci 800-1500 |

* Metalowe ptyty powierzchni roboczej
wozka tylko do temperatury 1000 °C

* 3 amperomierze

* Nadcisnieniowy system chtodzacy

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Wielostrefowy system regulacyjny
+MASTER-SLAVE"

* Omurowanie z cegiet zaroodpornych

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Drugie drzwi

* Komora spalania spalin z przerywaczem

P
~

{ |

: =

ST %

ciggu
Typ LAC Tmaks.  Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C pojemnos¢| (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
VKK 1000/12 1280 1170 2250%2000x 2350 1000x 900 1300 45 1500 400
VKK 1500/12 1280 1500 2250%2100% 2550 1000% 1000 1500 70 1800 400
VKK 2000/12 1280 2000 2250%2100%3100 1000 1000 2000 95 2200 400
VKK 3000/12 1280 3025 2400%2200x 3600 1100x 11002500 130 2500 400
VKK 5000/12 1280 5080 2400x 2500 x 4400 1100x 14003300 160 3200 400
VKK 7000/12 1280 7084 2400x 2500 x 5800 1100 % 1400 X 4600 195 4000 400
VKK 1000/13 1340 1170 2250%2000x 2350 1000x 900 1300 65 1500 400
VKK 1500/13 1340 1500 2250%2100% 2550 1000% 1000 1500 9 1800 400
VKK 2000/13 1340 2000 2250%2100%3100 1000 1000 2000 115 2200 400
VKK 3000/13 1340 3025 2400%2200x 3600 1100x 11002500 160 2500 400
VKK 5000/13 1340 5080 2400x 2500 x 4400 1100% 1400 3300 200 3200 400
VKK 7000/13 1340 7084 2400% 2500 % 5800 1100 % 1400 X 4600 265 4000 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

PIECE KOMOROWE DO WYPALANIA PORCELANY, GLAZUR, DEKORACJI | OBROBKI SZKLA

11



PIECEM

ZASTOSOWANIE
Przede wszystkim dla ,hobby” ceramiky, ale réwniez dla fachowego wypa-
lania ceramiki i produktéw szklarskich, ktére moga by¢ zaktadane z gory.

STANDARDOWE WYKONANI

* Regulator CERAMIC lub HT 40A

* Korek osfaniajacy otwér wentylacyjny

* Rdwnomierne roztozenie temperatury w piecu
wg DIN 17052-1

* Okucie z polerowanej blachy nierdzewnej

* Stabilne zawieszenie wieka

* Uchwyty po bokach pieca

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Deski przektadowe
* Stupki dystansyjne 20-300 mm

SFTTT AT TIET A L sl rr T

Typ LAC Tmaks.  Wewnetrzna  Zewnetrzne wymiary  Wewnetrzne wymiary Moc Masa Regulator Napiecie
°C pojemnosc | (O*xw) mm (O xw) mm kw kg v
M30/12 1280 30 570x600 350%345 35 65 Ceramic 230
M45/12 1280 45 605x600 410x345 35 73 Ceramic 230
M60/12 1280 60 605%700 410455 55 86 Ceramic 400
M100/12 1280 100 750x670 525x455 75 122 Ceramic 400
M125/12 1280 140 820x670 620x455 85 142 Ceramic 400
M200/12 1280 200 820%900 620% 685 " 185 Ceramic 400
M30/13 1340 30 570x600 350%345 35 65 Ceramic 230
M45/13 1340 45 605x600 410x345 4,0 73 Ceramic 400
M60/13 1340 60 605700 410x455 55 86 Ceramic 400
M100/13 1340 100 750x670 525x455 75 122 Ceramic 400
M125/13 1340 140 820x670 620x455 85 142 Ceramic 400
M200/13 1340 200 820x900 620% 685 " 185 Ceramic 400
¥ Bezregulatora. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE TSH

W produkgji szkta dmuchanego (,lesne”) z czerepéw z wykorzystaniem mozliwosci przedtuzania szkliwa ogrzewaniem elektrycznym i
nastepnie obrobka szkliwa w stanie cieklym za pomocy piszczela przy zastosowaniu dodatkowego palnika gazowego.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Rama wykonana ze stali konstrukcyjnej

* Izolacje pieca tworzy cegta komérkowa i mata z widkna
mineralnego

* Mufla wykonana z SiC

* Wanienka do wytapiania z materiatu

* Regulator HT 40B

* Nastawna podpora pod piszczel

* Samodzielna podpora dla piszczeli

* Palnik gazowy

TSH 20/13

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Regulator INDUSTRY

® Ztacze RS 232 lub RS 485 do pofaczenia regulatora z PC

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu

cieplnego
Typ LAC T maks. Pojemnosc Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C taveniny | (szxwxg) mm (szxw) mm kw kg \
TSH 20/13 1300 20 1300% 1350% 1630 270x300 6 500 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE GF

ZASTOSOWANIE

Przy produkgji szkta zginanego i spiekanego, klejnotéw szklannych i réwniez podczas obrébki szkta za pomoca specjalnej technologii,
dochtodzenia szkfa, ogrzewania i nastepnego chtodzenia w celu eliminacji naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania.W zaleznosci
od akcesoriéw i wielkosci sg te piece zalecane jak do produkcji przemystowej, tak rowniez artystycznej.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Reczne otwieranie pieca ze sprezynami
gazowymi

* Ogrzewanie umieszczone w przewodach
ceramicznych

* Kominki wentylacyjne po obwodzie

* Regulator CERAMIC

* Izolacje tworzy mikroporowata ptyta
izolacyjna oraz bloki izolacyjne
z widknistej maty

Akcesoria wedlug zyczenia

u piecow GF 75/09-480/10

* Kétka do stojaka

* Regulator INDUSTRY

* Przewody ze szkta krzemianowego

* Recznie sterowane klapki wentylacyjne
po bokach ztaczone ciegtem

* Automatyczne klapki wentylacyjne
po bokach

* Recznie sterowane klapki wentylacyjne na
suficie ztaczone ciegtem

* Automatyczne klapki wentylacyjne na suficie

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia
regulatora z PC

Akcesoria wedtug zyczenia u piecow

GF 560/10-1250/10

* Przewody ze szkta krzemianowego

* Regulator INDUSTRY

* Automatyczne klapki wentylacyjne
po bokach

* Recznie sterowane klapki wentylacyjne na
suficie ztaczone ciegtem

* Automatyczne klapki wentylacyjne na suficie

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Ogrzewanie w scianach i w dnie

GF 200/10

Typ LAC T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v

GF 75/09 950 75 950%1270%920 500x350x500 36 115 230
GF 75/09/R 950 75 950% 1270% 920 500%350x500 55 115 400*
GF 200/10 1000 200 1480x 1350920 1000x400x 500 8 195 400
GF 340/10 1000 340 1480 1450% 1300 1000x400x 850 12 300 400
GF 480/10 1000 480 1700 1450% 1500 1200 400% 1000 18 360 400
GF 560/10 1000 560 2150x 1450 x 1300 1650x400x 850 20 390 400
GF 760/10 1000 760 2150% 1450 % 1650 1650x400% 1150 22 590 400
GF 920/10 1000 920 2500% 1450 % 1650 2000x400x 1150 24 650 400
GF 1050/10 1000 1050 2700x 1450 1700 2200x400x 1200 30 790 400
GF 1250/10 1000 1250 2900 1450 x 1900 2400x400% 1300 35 860 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE GFS

Przy produkgji szkta zginanego i spiekanego, klejnotéw szklannych i réwniez podczas obrébki szkta za pomoca specjalnej technologii,
dochtodzenia szkta, ogrzewania i nastepnego chtodzenia w celu eliminacji naprezenia, wypalania wzoréw, polerowania. W zaleznosci
od akcesoriéw i wielkosci sa te piece zalecane jak do produkcji przemystowej, tak rowniez artystycznej.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Reczne otwieranie pieca z sprezynami gazowymi (dla GFS 480-1250)

* Elektrohydrauliczne otwieranie pieca w kierunku do géry (dla GFS 1500-3000)
* Ogrzewanie umieszczone w przewodach ceramicznych

* Recznie sterowane klapki po obwodzie

* Regulator CERAMIC

* Jednostka limitujaca

* Stojak

* Ruchomy stét

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Przewody ze szkta krzemianowego

* Regulator INDUSTRY

* Recznie sterowane klapki wentylacyjne po
bokach ztaczone ciegtem

* Automatyczne klapki wentylacyjne po
bokach lub na suficie

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Ogrzewanie w $cianach i w dnie

* Wielostrefowy system regulacyjny ,MASTER-

-SLAVE” (dla GF 560/10-GF1250/10)

* Wézek dodatkowy

* Naped wodzka

_* Grupa toréw z przewozng dla wozkéw

* Nadcisnieniowy system chfodzenia

GF 350/10

Typ LAC T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie

°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
GFS 480/09 950 480 1800x 1450 1500 1200x400x 1000 18 440 400
GFS 560/09 950 560 2250% 1450% 1300 1650 x 400 % 850 20 470 400
GFS 760/09 950 760 2250% 1450x 1650 1650x400x 1150 22 720 400
GFS 920/09 950 920 2600 1450 1650 2000x400x 1150 24 780 400
GFS1050/09 950 1050 2800 1450 1700 2200x400x 1200 30 870 400
GFS1250/09 950 1250 3000 1450 % 1900 2400x400x 1300 35 940 400
GFS 1500/09 950 1470 3200% 1600 2100 2450x400x 1500 43 2400 400
GFS 1800/09 950 1813 3200x 1600 x 2500 2450x400x 1850 45 2400 400
GFS 2640/09 950 2640 3800 1600 % 2900 3000x400x 2200 70 3200 400
GFS 3000/09 950 3080 4300% 1600 % 2900 3500%400x 2200 75 3700 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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SUSZARNIE S

ZASTOSOWANIE

Suszarnia nadaje sie do suszenia, wulkanizacji, wstepnego podgrzewania i utwardzania, oraz do suszenia i utwardzania warstw
wierzchnich i wykonczenia dla réznych materiatéw w przemysle tw. sztucznych, gumowym, samochodowym, elektrotechnicz-
nym, itd.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 200 °Ci 300 °C I_

* Mufla wykonana ze stali nierdzewnej

* Cyrkulacja powietrza przez wentylatory
obiegowe (dla modeli S 60-S 100)

* Cyrkulacja przez centralne jednostki obiegowe
(dla modeli S 250-S 1000)

* Regulowana poétka

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza

* Réwnomierne roztozenie temperatury wg
DIN 17052-1

» Wktadka cyrkulacyjna
— optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego

powietrza

* Recznie sterowana klapka wentylacyjna

* Drzwi otwierane w lewo, na zawiasach

* Stojak (dla modeli S 60-S 400)

* Programowany regulator INDUSTRY typu PID

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Automatycznie sterowana klapka wentylacyjna

* Dodatkowa poétka

* Wentylator wyciggowy

* Otwieranie drzwi obstugiwane jedna reka

* Kota jezdne

* Hydrauliczne otwieranie drzwi do gory
dla modeli S 60-S 650

* Drzwi otwierane recznie, w prawo

* Drugie drzwi dla modeli S 1000

* Pomiary wilgotnosci wzglednej

* Analizator gazéw METREX

* Graficzny rejestrator temperatury

* Podfaczenie regulatora do komputera PC

* Nietypowe wykonanie pieca lub stojaka

* Okienko w drzwiach

* Wewnetrzne oswietlenie

* Chtodzenie cisnieniowe

* Urzadzenie alarmowe

Typ LAC Tmaks.  Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc llos¢ wenty-  llos¢ potek Masa
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw lator. szt. szt. kg
$60/02 200 60 1050% 1350 x 950 450%300x450 2 1 1 60
$100/02 200 100 1050% 1550 1000 450x500x450 3 2 1 100
$250/02 200 240 1400% 1550 1200 800x500% 600 4 1 2 250
$400/02 200 380 1400% 1750 1200 800x800x 600 4 1 2 350
$650/02 200 640 1700x 1350 1400 1000% 800x 800 6 1 2 480
$1000/02 200 960 1700% 1750 1400 1000% 1200 % 800 9 2 3 650
$60/03 300 60 1050% 1350 x 950 450x300x450 3 1 1 60
$100/03 300 100 1050% 1550 1000 450x500%450 3 2 1 100
$250/03 300 240 1400% 1550 1200 800x500% 600 4 1 2 250
$400/03 300 380 1400% 1750 1200 800x800% 600 6 1 2 350
$650/03 300 640 1700% 1350 1400 1000% 800% 800 8 1 2 480
$1000/03 300 960 1700% 1750 1400 1000% 1200 % 800 12 2 3 650

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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ZASTOSOWANIE

SUSZARNIE SV

Piece niskotemperaturowe nadaja sie do suszenia, wulkanizacji, utwardzania warstw wierzchnich, suszenia granulatu, wypala-
nia czesci elektrycznych i wstepnego podgrzewania réznych materiatéw przed dalsza obrébka, a ponadto do obrébki cieplnej
materiatéw jak sztuczne starzenie aluminium i jego stopéw, ewent. innych materiatéw, gtdwnie w przemysle tw. sztucznych,
gumowym, samochodowym, elektrotechnicznym, odlewniczym, itd.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Dla temperatur maksymalnych

250a450°C

* Mufla wykonana ze stali

nierdzewnej

* Rdwnomierne roztozenie

temperatury wg

DIN 17052-1

b

SV 1500/25

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza,

centralny wentylator na tylnej scianie

» Wktadka cyrkulacyjna

- optymalne rozprowadzenie
cyrkulujacego powietrza
* 3 amperomierze

* Komin wylotowy spalin z reczna
klapka wentylacyjna

* Dwuskrzydtowe drzwi z uchwytami
otwierane na bok

* Programowalny regulator INDUSTRY
typu PID

* Jednostke limitujaca jest termostat

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Wentylator wyciaggowy spalin

 Ziacze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia
regulatora z PC

* Pomiary wilgotnosci wzglednej

* Rama zatadowcza z pétkami dostosowana
do zamdwienia klienta i specyfi ki wsadu

* Woézek wazacy z pétkami dostosowany
do zaméwienia klienta i specyfi ki wsadu

* Okienko w drzwiach

* Analizator gazéw METREX

* Elektrohydrauliczne otwieranie drzwi do gory

* Oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Wentylacja cisnieniowa

* Dostosowanie do pionowej cyrkulacji
atmosfery

* 2 drzwi mozliwe tylko w kombinacji
z pionowa cyrkulacja wewnetrznej atmosfery

* Dostosowanie dna do wézka zatadowczego

* Obnizenie lub podwyzszenie mocy
pobieranej

* Ogrzewanie gazowe

* Urzadzenie alarmowe

Typ LAC Tmaks.  Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie

°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg '}
SV 1500/25 250 1500 1800% 24002100 1000 1800 % 800 18 900 400
SV 3300/25 250 3300 2000x 2500 % 2850 11002000 x 1500 24 1400 400
SV 4000/25 250 4190 2100x2500% 2950 1200%2000% 1600 30 1550 400
SV 4500/25 250 4560 2900 1700 x 3200 2000 1200 1900 36 1600 400
SV 6000/25 250 6000 2850 2500 x 3200 2000 1500 x 2000 58 1750 400
SV 8000/25 250 8000 2850x 3000 x 3200 2000x 2000 x 2000 75 1900 400
SV 18500/03L 250 18500 3850x3100x 4200 30002050 x 3000 50 2650 400
SV 1500/45 450 1500 1800x 24002100 1000 1800x 800 30 900 400
SV 3300/45 450 3300 2000x2500x 2850 1100x2000% 1500 Y] 1400 400
SV 4000/45 450 4190 2100x 2500 % 2950 12002000 1600 55 1550 400
SV 4500/45 450 4560 29001700 3200 2000 1200x 1900 60 1600 400
SV 6000/45 450 6000 2850x 2500 x 3200 2000 1500x 2000 85 1750 400
SV 8000/45 450 8000 2850%3000x 3200 2000x2000x 2000 105 1900 400
SV 18500/45L 450 18500 3850x3100x4200 3000x2050x 3000 80 2650 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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SUSZARNIE SVK

ZASTOSOWANIE

Wysuwne suszarnie i piece niskotemperaturowe nadaja sie do suszenia, wulkanizacji, utwardzania warstw wierzchnich, suszenia gra-
nulatu, wypalania czesci elektrycznych i wstepnego podgrzewania réznych materiatéw przed dalsza obrébka, a ponadto do obrdbki
cieplnej materiatéw jak sztuczne starzenie aluminium i jego stopéw, ewent. innych materiatéw, gtéwnie w przemysle tw. sztucznych,
gumowym, samochodowym, elektrotechnicznym i odlewniczym. Dzieki swojej konstrukcji umozliwiaja wygodne tadowanie duzych
ciezkich wsadow do pieca przy uzyciu dzwigu lub w inny sposéb.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Dla temperatur maksymalnych 250 °Ci 450 °C
* Mufla wykonana ze stali nierdzewnej
* Cyrkulacja wertykalna, centralny wentylator na sklepieniu
* Réwnomierne roztozenie temperatury wg DIN 17052-1
» Wktadka cyrkulacyjna
- optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego powietrza
* Recznie sterowana klapka wentylacyjna
* Hydraulicznie sterowane drzwi otwierane do gory
* Woézek zatadowczy wraz z mechanizmem
- naped reczny dla SVK 1000-SVK 2000
- naped elektryczny dla SVK 3600-SVK 7200
* Rama wozka zrobiona ze stalowych profiléw
* Stalowe dno woézka
* Programowany regulator INDUSTRY typu PID
* 3 amperomierze
* Regulator INDUSTRY
* Szyny
* Jednostka limitujgca HT 40B

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Drugi wozek reczny lub z napedem elektrycznym

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Oprogramowanie dla zapisywania i monitorowania
cyklu cieplnego

* Drugie drzwi

* Pomiary wilgotnosci wzglednej

* Analizator gazéw METREX

* Urzadzenie alarmowe

* Obnizenie lub podwyzszenie mocy pobieranej

* Ogrzewanie gazowe

* Wentylator wyciggowy

Atyp SVK 3600

Typ LAC t max Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Napiecie Moc Masa
C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm v kw kg

SVK'1000/25 250 1020 1600 % 2400% 1650 900X 900x 1260 400 30 1106
SVK'1500/25 250 1500 18002500 1900 1000 1000 1500 400 45 1258
SVK 2000/25 250 2000 1800 % 2500 2400 1000 1000 2000 400 55 1390
SVK 3600/25 250 3600 2100x2900x 2900 1200x1200x 2500 400 65 1690
SVK 4500/25 250 4330 2100%2900% 3400 1200x 1200 x 3000 400 70 1790
SVK'7200/25 250 7200 2400% 3600 x 3400 1500 1600 3000 400 85 2695
SVK'1000/45 450 1020 1600 % 2400% 1650 900X 900x 1260 400 38 1133
SVK'1500/45 450 1500 1800 2500% 1900 1000 1000 1500 400 50 1288
SVK 2000/45 450 2000 1800 % 2500 2400 1000 1000 2000 400 65 1417
SVK 3600/45 450 3600 2100x2900x 2900 1200x 1200 2500 400 75 1724
SVK 4500/45 450 4300 21002900 x 3400 1200% 12003000 400 80 1817
SVK'7200/45 450 7200 2400% 3600 x 3400 1500 1600 3000 400 95 2789

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE KNC/H

Komorowe piece z wymuszonym obiegiem atmosfery wewnetrznej s stosowane do wszystkich rodzajéw obrdbki termicznej (od-
puszczanie, sztuczne starzenie, wstepne podgrzewanie, taczenie na ciepto, testowanie wsadu, suszenie, itp.) pod normalng atmosferg,
gdzie wymagany jest bardzo doktadny rozktad temperatury i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 650 °C
lub 850 °C

» Wktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej
lub materiat zaroodporny
— optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego

powietrza

* Wysokos¢ krawedzi naktadania wynosi
500 mm

* Ogrzewanie przy pomocy elementéw
grzejnych w ksztatcie, ,meandréw” wiszacych
na uchwytach ceramicznych

* Drzwi otwierane do géry przy pomocy
cylindréw

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza

* Rdbwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

* Izolacja z wtékna mineralnego

* Programowalny regulator INDUSTRY
typu PID

* Regulator i sterowanie w szafce rozdzielczej
na prawym boku

¢ Jednostka limitujgca HT 40B

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ruszty z nogami

* Ztacze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia
regulatora z PC

* 3 amperomierze

* Oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Nietypowe wymiary wewnetrzne

* Reczna klapka wentylacyjna

* Automatyczna klapka wentylacyjna

KNC/H 1000

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie

°C pojemnos¢ | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
KNC/H 1000/65 650 1000 2300%3200x 2100 1000x 1000 1000 36 1300 400
KNC/H 1500/65 650 1500 2800%3200% 2100 1500% 1000 % 1000 48 1500 400
KNC/H 2000/65 650 2000 3400x3200x 2100 2000% 1000 1000 72 1750 400
KNC/H 1000/85 850 1000 2400x3300x 2200 1000 1000x 1000 Ly} 1300 400
KNC/H 1500/85 850 1500 2900%3300x 2200 1500 1000 1000 54 1500 400
KNC/H 2000/85 850 2000 35003300 2200 2000 1000 1000 80 1750 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE KNC/V

ZASTOSOWANIE

Komorowe piece z wymuszonym obiegiem atmosfery wewnetrznej sg stosowane do wszystkich rodzajéw obrébki termicznej (od-
puszczanie, sztuczne starzenie, wstepne podgrzewanie, faczenie na ciepto, testowanie wsadu, suszenie, itp.) pod normalng atmosfe-
ra, gdzie wymagany jest bardzo doktadny rozktad temperatury i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 650 °C
i850°C

» Wktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej
lub materiat zaroodporny
- optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego

powietrza

* Ogrzewanie przy pomocy elementéw
grzejnych w ksztatcie ,meandréw” wiszacych
na uchwytach ceramicznych

* Drzwi otwierane do tytu przy pomocy
cylindréw

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza

* Rébwnomierne roztozenie temperatury
w piecu wg DIN 17052-1

* Izolacja z wiékna mineralnego

* Programowalny regulator INDUSTRY
typu PID

* Regulator i sterowanie w niezaleznej szafce
sterowniczej

* Jednostka limitujgca HT 40B

KNC/V 730

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztgcze RS 232 lub EIA 485 do pofaczenia
regulatora z PC

* 3 amperomierze

* Oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

* Nietypowe wymiary wewnetrzne

* Reczna klapka wentylacyjna

* Automatyczna klapka wentylacyjna

|

KNC/V 290

Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary

°C pojemnosc| (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw kg v
KNC/V 270 650 270 1600 1200% 2300 700%650% 600 18 360 400
KNC/V 540 650 540 1800 1300%2500 900x 750800 24 600 400
KNC/V 1000 650 1000 1700 16002700 1000 1000x 1000 36 890 400
KNC/V 1500 650 1500 2200% 1600 2700 1500% 1000 1000 60 1240 400
KNC/V 2000 650 2000 2700% 1600 x 2700 2000 1000 1000 75 1750 400
KNC/V 270 850 270 1700% 1300 2400 700% 650600 24 380 400
KNC/V 540 850 540 1900 x 1400 2600 900% 750800 36 630 400
KNC/V 1000 850 1000 1800 1700x 2800 1000 1000x 1000 48 930 400
KNC/V 1500 850 1500 23001700 x 2800 1500% 1000 1000 64 1290 400
KNC/V 2000 850 2000 2800% 1700 2800 2000 1000 1000 920 1830 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE VKNC

ZASTOSOWANIE

Piece komorowe woézkowe z wymuszong cyrkulacja atmosfery wewnetrznej uzywane sg do réznych rodzajéw obrdbki termicznej
wiekszych wsaddéw, w temperaturach do 850 °C, gdzie wymagany jest bardzo dokfadny rozktad temperatury w piecu. Chodzi przede
wszystkim o technologie odpuszczania, wyzarzanie, utwardzanie, wstepne podgrzewanie, sztuczne starzenie, itd. Wsad faduje sie na
wozek, ktérym sie nastepnie wjezdza do pieca.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 650 °Ci 850 °C

* Drzwi otwierane do gory przy pomocy cylindréw

» Wktadka cyrkulacyjna dla stali nierdzewnej lub
materiat zaroodporny
- optymalne rozprowadzenie cyrkulujacego powietrza

* Wertykalny kierunek cyrkulacji atmosfery

* Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu
wg DIN 17052-1

* Ogrzewanie przy pomocy elementéw grzejnych
w ksztatcie ,meandréow” wiszacych na uchwytach
ceramicznych

* VKNC 1000 i 1500 wézek z napedem recznym

* Od wielkosci VKT 2000 woézek z napedem elektrycznym

* Reczna klapka wentylacyjna

* Izolacja z wtékna mineralnego

* Programowany regulator INDUSTRY typu PID

* Jednostka limitujgca HT 40B

* Regulator i sterowanie w szafce rozdzielczej
na prawym boku

* Szyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Elektryczny lub recznie naped wozka dla pojemnos¢
1000i 1500 |

* Dodatkowy wozek z napedem elektrycznym lub
recznym

® Ztacze RS 232 lub EIA 485 do potaczenia regulatora z PC

* 3 amperomierze

* Automatyczna klapka wentylacyjna

* Oprogramowanie dla zapisywania i monitorowania
cyklu cieplnego

* Drugie drzwi

* Nietypowe wewnetrzne wymiary

VKNC 1000

Typ LAC Tmaks.  Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Napiecie Masa

°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm kw ' kg

VKNC 1000/65 650 1000 2200%3200x 1800 900X 900x 1260 42 400 1450
VKNC 1500/65 650 1500 2300%3300% 2100 1000 1000 1500 54 400 1600
VKNC 2000/65 650 2000 2300%3300x 2600 1000 1000 2000 74 400 1950
VKNC 3600/65 650 3600 2500%3500% 3100 1200% 1200 2500 87 400 2400
VKNC 5500/85 650 5240 2600%3600x 3700 1300% 1300x3100 95 400 4800
VKNC 7200/65 650 7200 2800x 3900 x 3800 1500 1600 % 3000 110 400 5500
VKNC 1000/85 850 1000 2300%3300x 1900 900X 900x 1260 45 400 1500
VKNC 1500/85 850 1500 2400%3400x 2200 1000 1000 1500 60 400 1650
VKNC 2000/85 850 2000 2400%3400x 2700 1000 1000 2000 80 400 2100
VKNC 3600/85 850 3600 2600%3600x 3200 1200x 1200 2500 95 400 2550
VKNC 5500/85 850 5240 2700x 3700 % 3800 1300%1300x3100 150 400 4950
VKNC 7200/85 850 7200 2900x4000x 3900 1500 1600 3000 160 400 5600

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE PP

ZASTOSOWANIE

Piece te stosowane sg w wielu przemystach w tym w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie wymagany jest doskonaty rozktad
temperatur w piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej. Chodzi przede wszystkim o odpuszczanie, sztuczne starzenie, utwar-
dzanie, obrébke cieplnga, odprezanie szkfa, wypalanie ceramiki, glazurowanie i wypalanie szkfa.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Dla temperatur maksymalnych 650 °C
i850°C

* Zewnetrzny ptaszcz wykonany z blachy
gietej

* Mufla wykonana z nierdzewnej
zaroodporne;j stali

» Wktadka cyrkulacyjna
- optymalne rozprowadzenie

cyrkulujgcego powietrza

* Horyzontalna cyrkulacja powietrza

* Réwnomierne roztozenie temperatur
w piecu wg DIN 17052-1

* Recznie sterowana klapka wentylacyjna

* Izolacja z wtékna mineralnego
- niskie koszty eksploatacyjne

* Stojak (za wyjatkiem modelu Typ PP 20)

* Programowany regulator INDUSTRY
typu PID

¢ Jednostka limitujaca

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA
DOPLATA
* Pétgazoszczelne wykonanie pieca
* Doprowadzenie gazu ochronnego
* Automatycznie sterowana klapka
wentylacyjna
* Sterowanie otwierania drzwi jedna reka
* Otwieranie drzwi w lewo lub do géry
* Graficzny rejestrator temperatury
* Podfaczenie regulatora do komputera PC
* Nietypowe wykonanie pieca lub stojaka
* Automatyczne chtodzenie nadcisnieniowe
* Dodatkowa poétka
* Oprogramowanie dla zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

PP 40/45

Typ LAC T maks. Pojemnos¢  Zewnetrzne wymiary ~ Wewnetrzne wymiary Pélka Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxwxg) mm ks kw kg v
PP 20/65 650 20 800x650x 1050 300x200x350 - 3 115 230
PP 40/65 650 35 900 1450 1050 300x300x400 2 6 160 400
PP 70/65 650 70 950x 1550% 1150 350x400x 500 2 8 200 400
PP 20/85 850 20 800x650% 1050 300%200x350 - 33 115 230
PP 40/85 850 35 900 1450 1050 300x300x400 2 7 160 400
PP 70/85 850 70 950x 1550 1150 350x400x500 2 9 200 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE GRADIENTOWE SP

Dla przyspieszenia wszelkiego rodzaju badan laboratoryjnych przede wszystkim w laboratoriach przemystu szklarskiego, mechanicz-
nego, ceramicznego i innych itd. spadek temperatury umozliwia wsadzenie wiekszej ilosci proébek i po ich wypaleniu obserwowac
ostateczng strukture w zaleznosci od konkretnej temperatury na danym miejscu w piecu. Zwtaszcza przy najrézniejszych prébach
kalcynacji, ustalania temperatury miekniecia lub spiekania materiatéw, préby szybkiego wypalania ceramiki, glazur, itd.

STANDARDOWE WYKONANIE

* 1. zona regulowana regulatorem INDUSTRY, nastepne 4 zony, ktére mierza
termoelementy podtaczone do wyswietlacza CAL

* Duze przyspieszenie wypalania probek , ktére jest dane konstrukcja pieca

* Wysokiej jakos$ci materiaty z dobrymi wtasciwosciami izolacyjnymi
(mata energochtonnos¢, mozliwosé krétkiego czasu rozbiegu na zadang
temperature)

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA

* Multykanatowy przyrzad do mierzenia Ht 100 (mozliwos¢ zapisywania
az 10 miejsc)

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC

* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

Typ LAC T maks. Pojemnos¢ Zewnetrzne wymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
°C | (szxwxg) mm (szxg) mm kw kg \
SP30/13 1300 30 1700% 1200 500 1400 140 7 240 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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PIECE WYSOKOTEMPERATUROWE VP

ZASTOSOWANIE

W wszystkich typach badan przede wszystkim w laboratoriach naukowo-badawczych przemystu maszynowego, ceramicznego, do
badania technologii wysokotemperaturowych i innych, tam gdzie jest zwracana uwaga na kierowany rozbieg i spadek temperatury,
doktadne roztozenie temperatury z kierowanym chtodzeniem, tam, gdzie jest mozliwe, by testowana prébka byta w samym srodku
z elementami grzewczymi. Zwilaszcza do spiekania proszkowych metalowych lub ceramicznych materiatéw, ustalania temperatury
miegkniecia, spiekania, najrézniejsze badania keramiki odpornej na wysokie temperatury.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Recznie otwierane drzwi do $rodka * VP 02 i VP 04 w wykonaniu stotowym

* Regulator INDUSTRY * Réwnomierne roztozenie temperatury w piecu

* Wykonanie ze stali nierdzewnej dla VP 02 i VP 04 wg DIN 17052-1

* Chtodzenie okrycia za pomoca wentylatoréw przez * Drzwi wyposazone w koncowy wytacznik bezpieczenstwa

pradzenie powietrza
* Wysokiej jakosci materiaty z dobrymi wtasciwosciami izola-

cyjnymi (mata energochtonnos¢, mozliwos¢ krétkiego czasu

rozbiegu na zadang temperature)

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Graficzny rejestrator temperatury

* Ztacze RS 232 lub RS 485 do
potaczenia regulatora z PC

* Doptyw atmosfery ochronnej

* Oprogramowanie do zapisywania
i monitorowania cyklu cieplnego

VP 20/17

;-

Typ LAC T maks. Wewnetrzna  Zewnetrzne wymiary ~ Wewnetrzne wymiary Moc Moc Masa Napiecie
°C pojemnosc| (szxwxg) mm (szxwxg) mm max. kW nom. kW kg v
VP 02/16 1600 2 660x680x765 130x150% 135 3 3 90 230
VP 04/16 1600 4 660X 680765 130x160x 180 35 3 100 230
VP 10/16 1600 10 850X 1595*X 775 200%200%250 9 6 290 400
VP 20/16 1600 20 850 1595* x 860 250%250%310 12 8 315 400
VP 70/16 1600 70 1000% 1650 1070 400x300x 600 18 14 350 400
VP 02/17 1700 2 660x680x%765 130x150x 135 3 3 90 230
VP 04/17 1700 4 660x 680X 765 130160 180 35 3 100 230
VP 10/17 1700 10 850% 1595%x 775 200x200% 250 9 6 290 400
VP 20/17 1700 20 850X 1595* X 860 250%250%310 12 8 315 400
VP 70/17 1700 70 1000x1650% 1070 400x300x 600 18 14 350 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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GAZOWY PIEC KOMOROWY KP

W branzy ceramicznej do wypalania ceramiki artystycznej i uzytkowej oraz porcelany w wiekszej skali.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Rama spawana z,L” profili z,,trapezowymi” blachami ze stali konstrukcyjnej .
i H

* Recznie otwierane drzwi na,C" zawiasie w kierunku w bok
* |zolacja isoblokami z wtékna mineralnego

* Bardzo szybkie palniki

* Wentylator

* Regulator INDUSTRY

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Automatyczna regulacja atmosfery w piecu (utlenianie/redukcja)
* System chtodzacy do przyspieszenia wystygnecia pieca
za pomocg pradu powietrza naptywajacego do pieca przez palniki
* Graficzny rejestrator
* Ztacze RS 232 lub RS 485 do potaczenia regulatora z PC
* Oprogramowanie do zapisywania i monitorowania cyklu cieplnego

* Otwieranie drzwi w prawo KP 500/14

Typ LAC T maks. Wewnetrzna Zewnetrzne wymiary Wewnetrzna wymiary Moc Napiecie
°C pojemnos¢| (szxwxg)* mm (szxwxg) mm kw v
KP1000/14 1400 1000 2750%2200x 2700 1000 1000 1000 200 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

PIECE GAZOWE Z WYSUWANYM
ZASTOSOWANIE TRZONEM VKP 5000

Piec komorowy VKP z wysuwanym trzonem przeznaczony jest do wypalania przemystowego i produkcji materiatéw ceramicznych
oraz porcelany. Piec zaprojektowany jest zgodnie z najwyzszymi wymaganiami technicznymi w zakresie obrdbki cieplnej materiatéw
ceramicznych z zachowaniem najwyzszych standardéw bezpieczenstwa dla pracy z urzadzeniami grzewczymi. Cechuje go wysoka
niezawodnos¢, odpornosé na rdzewienie, niska energochtonnos¢ i minimalne koszty utrzymania.

PARAMETRY TECHNICZNE

* Maks. temperatura: 1360 °C

* Wewnetrzne wymiary: 1500 % 1600 2100 mm

* Wewnetrzna pojemnosc¢ uzytkowa: 5040 |

* Catkowite wymiary wewnetrzne: 1700 x 2100 % 2600 mm
* Pojemnos$¢ wewnetrzna: 9282 |

* Zewnetrzne wymiary wraz z mechanizmem wylotu spalin: 3000 x 3000 X 4400 mm
* Moc palnikéw: 100 kW (4 szt.)

* Medium: gaz ziemny, srednie cisnienie 100 kPa

* Wytozenie: wtékniste

* Waga: 4200 kg bez trzonu

* Pokrywa wyjscia goracych gazéw: sterowana automatycznie regulatorem
* Wysuwane trzony pieca: 2 sztuki VKP 5000/14

* Automatycznie wysuwane wozki trzonowe pieca

PRZELOTOWY PIEC ELEKTRYCZNY PPR

ZASTOSOWANIE
Piec jest przeznaczony do wypalania materiatéw ceramicznych.

PARAMETRY TECHNICZNE

* Temperatura maksymalna w piecu 1000 °C

* Ogrzewanie elektryczne pomocy meandrow

* Strefa wstepnego ogrzewania ogrzewana przeciwpradem spalin
* Strefa chtodzaca

* Naped hydrauliczny wézkéw piecowych

* Najlepsze materiaty izolacyjne

* Programowane regulatory CERAMIC

* Catkowita dtugosc¢ pieca 38 m

* Maksymalna moc pobierana 260 kW
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KOMORA NATRYSKOWA SBS :

ZASTOSOWANIE

Do nanoszenia glazury lub angoby na produkty ceramiczne za pomoca natry-
skiwania, gdzie powstate czastki prochu sa usuwane poprzes filtr wentylatoru
zasysajacego.

STANDARDOWE WYKONANIE

e Lampka

* Stojak

* Stojak ruchomy dla wyrobu

* Odptyw w dnie komory dla odprowadzania nadmiaru glazury i czyszczenia
* Prosty filtr z tekstylii nietkanej w suficie komory

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
» Wentylator odciaggowy [0 160 mm
* Waz odciggowy [0 160 mm

* Klamra weza
* Filtr zapasowy 250 x 560 mm m

TypLAC  Zewnetrznewymiary Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
(szxwxg) mm (szxwxg) mm w kg v
SBS 750 1750% x 880 650%660x 500 60% 150** 65 230
* Bez wentylatora wyciqgajqcego. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

*¥ 7 wentylatorem wyciggajqcym.

KOMORA
NATRYSKOWA SBVC

ZASTOSOWANIE

Do nanoszenia glazury lub angoby na produkty ceramiczne za po-
moca natryskiwania, gdzie powstate czastki prochu osadzajg sie na
tylnej zastonie, po ktérej scieka woda i tym zabrania rozproszeniu
tych czastek do otoczenia.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Lampka

* Stojak

* Zbiornik na wode

* Stojak ruchomy dla wyrobu

* Zbiornik przepustowy

* Pompa szlamowa

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
= Wentylator odciggowy [ 160 mm

= Waz odciggowy [0 160 mm

= Klamra weza QIP 180

= Filtr zapasowy 250 x 560 mm

Typ LAC Zewnetrzne wymiary  Wewnetrzne wymiary Moc Masa Napiecie
(szxwxg) mm (szxwxg) mm w kg v
SBVC 750%1750* x 880 650x615%540 150% 250** 65 230
* Bez wentylatora wyciqgajqcego. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

*¥ 7 wentylatorem wyciqggajqcym.
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Typ LAC Zewnetrzne wymiary Masa
(szxwxg) mm kg
VS 850% 1150 1000 60

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych

STOL VS

W produkgji ceramiki z ptatow.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Rama wykonana z profili ze stali konstrukcyjnej

 Powierzchnia robocza jest wykonana z ptyty wiérowej

* tancuch do kota zebatego i powierzchnie dla kétka
prowadzacego sa po wewnetrznych stronach listwy
prowadzacej

* Ruchomy walec nad powierzchnig roboczg jest
sterowany w kierunku poziomym za pomoca kota
i w kierunku pionowym za pomocg dwu klamek, ktére
reguluja grubos¢ walcowanej warstwy

* Deska z tworzywa sztucznego jednakowej wielkosci
jak powierzchnia robocza

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
» Wkifadka filtracyjna z tkaniny

KOLO GARNCARSKIE HK

ZASTOSOWANIE

Do produkgji ceramiky: talerze, miski, garnki i inne pro-
dukty, gdzie jest konieczne osiagniecie rownomiernego
owalnego ksztattu. Nastepnie mozna przy produkcji za-
stosowac¢ pomoce do grawerowania i wytwarzac najréz-
niejsze wzory. Konieczne jest uzywanie przewaznie gliny
garncarskiej, ktéra jest bardziej plastyczna i stuzy przede
wszystkim do produkcji wyrobéw na kole garncarskim.

STANDARDOWE WYKONANIE

* Rama wykonana z profili ze stali konstrukcyjnej

* Podkfadka z przeciwslizgowej profilowanej blachy ze
stali konstrukcyjnej

* Obudowa silnika ze stali konstrukcyjnej

* Tapicerowane siedzenie, ktére mozne regulowac
(pionowe i poziome)

* Powierzchnia robocza kota z plastykowej wyttoczki
z wanienka i powierzchniag do odkfadania

* Talerz to toczenia o srednicy 250 mm

* Koto zasilane silnikiem 230V lub 400 V wedtug
zyczenia klienta

» Wytacznik przewodu energii elektrycznej

* Przetacznik kierunku krecenia

* Pedat do rozkrecania kota

* Pedat do hamowania

AKCESORIA NA ZAMOWIENIE
* Talerz 300 mm

e Miarka

e Ramie do zakrecania

Typ LAC Zewnetrzne wymiary Liczba Masa Moc Napiecie
(szxwxg) mm obrotow/min kg w v

HK 230V 700x 830% 1050 230 95 550 230

HK 400V 700x830% 1050 230 9 550 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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MtYN MKP

ZASTOSOWANIE
Do mielenia i homogenizacji materiatu ceramicznego, substancji schudzajacych, surowcéw, glazur, barwnikéw i domieszek i to jedy-
nie w stanie mokrym z swietnymi wynikami.

STANDARDOWE WYKONANIE
* Rama wykonana z,U" profili ze stali konstrukcyjnej
* Zasilanie na ramie
* Witasciwy malec mielacy tworzy stalowy walec wyktadany specjalnym elastomerem
— maksymalnie obniza gtosnos¢
- zmniejsza zuzycie energii elektrycznej
- przedtuza interwat zmiany omurowania
- podwyszsza zywotnos¢ mtyna

WYPOSAZENIE DODATKOWE ZA DOPLATA
* Ciata mielace
* Mozliwos¢ wpetni zautomatyzowac dziatanie

Typ LAC $rednica bebna Zewnetrzne wymiary Liczba Moc Waga maksymalna Napiecie
mm (szxwxg) mm obrotéw/min kw mielnikow kg v
MKP 100 500 1050% 1600 900 60 22 86 400
MKP 300 650 1460x 1650 1000 40 22 256 400
MKP 500 800 1600% 1700 1100 35 4 430 400
MKP 1000 970 2100x 1600 x 2000 28 55 860 400
MKP 2000 1200 2600x 1750% 2300 25 " 1720 400
MKP 3000 1400 2800 1900x 2500 20 16 2580 400

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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MLYN MKL

Do mieszania i mielenia wszelkich materiatéw w stanie suchym jak tez mokrym, z mozliwoscig mielenia az do wielkosci ziarna w rzedzie
mikrondéw, w zaleznosci od zastosowanego materiatu mielonego i mielacego jak réwniez czasu. Zwtaszcza do mielenia metalovych, ce-
ramicznych lub szklannych prébek materiatéw, itd..

STANDARDOWE WYKONANIE

* Rama wykonana ze stali
konstrukcyjnej

* Naczynia mielace od 1,5 litra do
6 litrow (zawsze po 2 szt)

* Gumowe wieka zamknie¢ ze
strzemionami (zawsze po 2 szt)

* Ceramiczne ciata mielgce

WYPOSAZENIE DODATKOWE

ZA DOPLATA

* Naczynia mielace od 1,5 litra do
6 litrow (zawsze po 2 szt)

* Gumowe wieka ze strzemionami
(zawsze po 2 szt)

* Ceramiczne ciata mielgce

CYLINDRY MIELACE WRAZ Z JARZMAMI

TypLAC  Zewnetrznewymiary  Napiecie Liczba Moc Masa Pojemnos¢ Masa maks. Masa maks. mielonego
(szxwxg) mm v obrotow/min kw kg | mielnikow kg materiatu kg
MKL 490x420x 1490 230 75 0,25 70 1,5 1,5 05
Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych 5 6 2
6 8 2,5

ELEMENTY POMOCNICZE PRZY WYPALANIU

ZASTOSOWANIE
Dla lepszego wykorzystania wnetrza pieca dostepne sa ré6znego rodzaju materiaty pomocnicze przy wypalaniu.

i PLYTY OGNIOTRWALE | SLUPKI DYSTANSOWE
. Ptyty ogniotrwate (kordierytowo-mulitowe) stuzg jako ochrona dna
pieca, lub mozna stosowac je przy pietrowym wypalaniu . Do ustawia-
l nia wypatu pietrowego stuzg rowniez stupki dystansowe. Wszystkie te
‘ | ] materiaty pomocnicze dostepne sa w réznych wielkosciach a takze w
| rozmiarach na zaméwienie. Dla specyficznych pozycji przy uktadaniu sg
‘ | = przeznaczone krzyzyki dystansowe.

UWAGA

Nowe nieuzywane ptyty nalezy przed pierwszym
wypatem zahartowac¢ w temperaturze 350 °C przez
okoto 3,5 godziny. Po tym procesie ktéry ma zapo-
biec pekaniu ptyt mozna je normalnie uzywac. Na
ptyty przektadkowe nie jest gwarancia.

Stupki dystansowe Wysokos¢ stupkow standardowych (mm)

MINI (0 26 mm) 20 30 40 50 60 70 80

MIDI (OO 40 mm) 40 60 80 100 125 150 180 200 250

MAXI (O 50 mm) 40 60 80 100 125 150 180 200 250 300

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych
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POMIARY | REGULACJA

REGULATORY GRZEWCZE
Elektryczne piece oporowe firmy LAC sa wyposazone w wysokiej jakosci PID Regulatory: HT 40A, INDUSTRY lub CERAMIC. Wymie-

nione typy wyposazone sa w mikroprocesory, ktére dbaja o prawidtowy przebieg i bezpieczenstwo procesu wypalania.

Temperatura [°C]
A

f >

Start reczny Automatyczne wytaczanie Czas
po zatrzymaniu

Regulator HT 40A

* Prosta obstuga * Regulacja wedtug jednoliniowej funkcji
* Regulacja na stafg wartos$¢ * Dokfadnos¢ regulacji temperatury + 2 °C
temperatury

Temperatura [°C]
A

Start reczny Automatyczny Czas
lub automatyczny koniec cyklu

Regulator INDUSTRY

* Prosta obstuga * Wzrost temperatury w okreslonym czasie
* Czas rzeczywisty * Wzrost temperatury wedtug zadanej szybkosci °C/godz.
* Mozliwos¢ ustawienia w pamieci 20 programow * Doktadnos¢ regulacji temperatury + 2 °C
kazdy do 15 krokéw krzywej wypatu * Mozliwos¢ podtaczenia do komputera za pomoca facza RS 232
* Mozliwos¢ zarzadzania elementami lub RS 485
dodatkowymi * System regulacyjny MASTER-SLAVE
* Automatyczna klapka wentylacyjna * Mozliwos¢ taczenia programoéw przy pomocy opcji JuMP
* Adnotacja przebiegu temperatury * Mozliwos¢ zmiany parametréw podczas trwania programu

* Sygnalizacja itd.
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POMIARY | REGULACJA

ZARZADZANIE | MONITOROWANIE PROCESU
ZA POMOCA KOMPUTERA
* Oprogramowanie stuzace do komunikacji z Regulatorem INDUSTRY

* Monitorowanie i zapis procesu

* Wglad historii proceséw
* Zarzadzanie MASTER-SLAVE

PANEL KONTROLNY
* Monitorowanie krzywej wypatu
* Kontrola poszczegdlnych faz za pomoca amperometru

-
[

Temperatura [°C]
A

Start reczny Automatyczny Czas
lub automatyczny koniec cyklu

Regulator CERAMIC

* Prosta obstuga * Adnotacja przebiegu temperatury
* Rzeczywisty czas * Sygnalizacja itd.
* Mozliwos¢ ustawienia w pamieci 20 programéw kazdy * Wzrost temperatury w okreslonym czasie
do 15 krokéw krzywej wypatu » Wzrost temperatury wedtug zadanej szybkosci °C/godz.
* Mozliwos¢ zarzadzania elementami dodatkowymi * Dokfadnos¢ regulacji temperatury + 2 °C

* Automatyczna klapka wentylacyjna

POLPRZEWODNIKOWY PRZEKAZNIK
Potprzewodnikowy przekaznik z optycznie
rozdzielonym wejsciem i wyjsciem,

u ktérych mozna matg moca wejsciowa
(rzedu mW) sterowac wielkie wydajnosci
wyjsciowe (rzedu kW).

POMIARY | REGULACJA
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EDYCJA KATALOGOW LAC

PRZEMYSLOWE PIECE | SUSZARNIE
PIECE LABO-RATORYJNE
HOBB; PIECE
UNIWERSALNA LINIA NAWE.GLAJACA | UTWARDZAJACA
MATERIALY | BETO-N ZAROODPORNY

LAC, s.r.0., Stefanikova 116, 664 61 Rajhrad
Republika Czeska

tel. +420 547 230 016 = fax +420 547 230 212

info@lac.cz

TENTO PROJEKT JE SPOLUFINANCOVAN EVROPSKYM FONDEM PRO REGIONALNI ROZVOJ A MINISTERSTVEM PRUMYSLU A OBCHODU



